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前言

　　近年来，随着我国制造业的快速发展，制造技术的迅速进步，对制造操作者提出了新的要求，新
兴的制造业需要既有一定技术知识素质又能熟练操作的高素质劳动者。
为使职业教育满足这种变化和要求，其中教材建设成为改革职业教育的重要和先导性的内容。
　　为适应当前我国高职高专教育的发展要求，配合高职高专院校的教学和教材改革，我们组织专家
、示范高职院校的骨干教师及相关行业的工程师，共同策划编写了一套符合当前职业教育精神的高质
量、实用型教材。
　　该系列教材充分体现了高职高专教材的特点，力求培养职业能力为本，以培养学生的实践能力和
知识运用能力为核心，对基础理论和知识强调“够用和实用”，同时注意吸取其他教材的优点，总结
各学校教学经验，并且注意适当融入学科的新成果。
　　该系列教材在编写中根据教材内容的要求，采取了“基于工作任务导向”的模式和“知识与能力
结构”模式的编写格式，紧跟高职高专教材的发展步伐，强调学生实践能力、创造能力的培养，使学
生在2～3年的时间内，通过学习掌握本专业所需的基本技术技能和必要的基本知识。
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内容概要

　　《高职高专“十一五”规划教材·机械电子类系列：车工技能实训》是根据高职院校为培养生产
第一线高技能技术人才的知识结构及培养目标要求，结合教学实践的效果，按照教育部对高职专业课
程的编写要求，参照劳动和社会保障部颁发的中级车工职业鉴定考试大纲的要求编写而成。
　　《高职高专“十一五”规划教材·机械电子类系列：车工技能实训》共分7章，第1章：车削加工
的基本知识；第2章：轴类零件的车削加工；第3章：套类零件的车削加工；第4章：圆锥面零件的车削
；第5章：螺纹加工；第6章：特殊形状零件及表面的精饰加工：第7章：数控车床基础。
书后还附上了初级、中级、高级车工应知应会样题以供学员学习时参考。
　　该书紧跟高职高专教材的发展步伐，强调学生实践能力、创造能力的培养，非常适合作为高职高
专院校机械制造、模具设计与制造、数控加工、机电一体化、设备维修和CAD／CAM专业教材，也可
以适合相关专业的爱好者自学。
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