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前言

　　可编程序控制器(PLC)是以微处理器为基础，综合了计算机技术、自动控制技术和通信技术而发
展起来的一种新型、通用工业自动控制装置。
它具有适于各种工业自动化控制所必需的高可靠性、配置扩充的灵活性等特点，且具有易于编程、使
用维护方便等优点，在工业自动化控制的各个领域得到广泛应用，代表着控制技术的发展方向，被业
界称为现代工业自动化的三大支柱之一。
　　德国西门子S7-300/400系列PLC是西门子PLC的主流产品，其应用范围广泛，在国内具有较高的市
场占有率。
近年来，PLC发展的势头强劲，新产品、新技术不断涌现，尤其是德国西门子公司的S7-300/400系
列PLC，功能强、性能价格比高，为自动化控制应用提供了安全可靠和比较完善的解决方案，深受国
内用户的欢迎，特别适合于当前工业企业对自动化的需要。
　　本书以西门子S7-300/400为样机，以“黄河水利职业技术学院——西门子先进自动化技术联合示范
实验中心”实训设备为平台，参照黄河水利职业技术学院《国家示范性高等职业院校建设方案》、《
电气自动化技术专业教学标准》及《PLC工程应用》课程标准，以工作过程为导向，按项目对教材内
容进行序化，以基于工作过程的思想对教材内容进行组织与编写，注重过程性知识讲解，适度介绍概
念和原理，力争使教材能够很好满足“教、学、练”一体化的教学需要。
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内容概要

　　本书以S7-300/400为样机，以SIMATIC STEP7 Professional 2006 SR4软件为平台，从工程应用出发，
以典型项目案例为媒介，将PLC的相关知识融入项目之中，力争通过一系列项目的学习与训练，使学
员逐步掌握S7-300/400 PLC硬件系统配置及硬件调试，STEP7软件的应用及仿真，PLC程序结构、LAD
语言程序设计及系统调试，顺序功能图的结构、S7 Graph语言编程、顺序功能图的设计及调试
，PROFIBUS DP网络组态及网络调试的方法和技巧，并具备可编程控制器程序设计员（师）所要求的
基本能力。
　　本书注重实际，强调应用，是一本工程性较强的应用类教程，可作为高职高专自动化等专业
的PLC教学实训一体化教材，也可供从事PLC应用系统设计、调试和维护的工程技术人员自学或作为
培训教材使用。
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章节摘录

　　项目一　电动机的基本控制　　1.1 学习目标　　通过本项目的学习与训练，能够让学员：　　?
知道PLC产生与发展的历史，知道西门子PLC有哪几种系列类型，知道PLC控制系统与传统继电器-接
触器控制系统的区别，知道S7-300/400系列PLC系统结构、工作原理及工作过程；　　?能正确解读西
门子S7-300/400系列PLC硬件手册，能合理选配西门子S7-300/400系列PLC硬件模块，能正确安装、调试
西门子S7-300/400系列PLC硬件系统；　　?知道如何用逻辑真值表分析简单逻辑控制系统（如电动机
的基本控制），会用FBD语言编写简单逻辑控制程序；　　?会安装、使用STEP7编程软件，能
在STEP7软件环境下独立完成电动机基本控制系统（如点动及连续控制、异地控制、正反转控制等）
的硬件组态、软件编辑、数据下载及系统调试。
　　1.2 知识准备　　1.2.1 PLC的产生与发展　　传统的生产机械自动控制装置多采用继电器、接触器
控制，我们称这些系统为继电器一接触器控制系统。
继电器接触器控制系统具有结构简单、价格低廉、容易操作等优点，同时又具有体积庞大、生产周期
长、接线复杂、故障率高、可靠性及灵活性差等缺点，比较适合于丁作模式固定、控制逻辑简单的工
业应用场合。
　　1968年，美国通用汽车公司(GM)为适应生产工艺不断更新的需要，提出一种没想：把计算机的功
能完善、通用、灵活等优点与继电器-接触器控制系统的简单易懂，操作方便，价格便宜等优点结合起
来，制成一种通用控制装置。
这种通用控制装置把计算机的编程方法与程序输入方式加以简化，采用面向控制过程、面向对象的语
言编程，使不熟悉计算机的人也能方便地使用，并针对这种设想提出了10项招标指标。
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编辑推荐

　　《西门子S7-300/400 PLC工程应用》注重实际，强调应用，是一本工程性较强的应用类教程，可作
为高职高专自动化等专业的PLC教学实训一体化教材，也可供从事PLC应用系统设计、调试和维护的
工程技术人员自学或作为培训教材使用。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<西门子S7-300/400 PLC工�>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


