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内容概要

以切削理论为基础，以制造工艺为主线，围绕工艺所需知识将金属毛坯、刀具、工艺、机床和夹具等
内容按模块有机地结合起来，注重与生产实际技术应用密切联系，以适应职业技术教育和专业教学改
革的需要。
适用于高职高专院校模具设计与制造专业、数控技术专业、机械制造与控制专业、机电一体化专业等
机械类专业，也可作为相关行业职工岗位培训教材，还可供有关工程技术人员参考。
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章节摘录

　　模块一 金属毛坯的成型方法　　任务一 铸造　　铸造是指液态金属浇入铸型中，冷却凝固后获
得铸件的工艺方法。
　　铸造是一种工业生产中制取金属零件的重要方法之一。
这是因为铸造生产具有如下特点：　　（1）铸造方法适应性较强　　铸造对被加工材料的尺寸形状
没要求，可以生产出小至几克大至数百吨、壁厚从0.2mm～1m、长度从几毫米至十几米的铸件；铸造
也可以制造形状很复杂、特别是具有复杂内腔的铸件。
　　（2）铸造生产毛坯成本低　　铸造生产所用原材料来源广泛，价格低廉，废品回收利用也容易
，且设备投资少、生产易于实现机械化。
铸件的形状和结构与零件相近，机械加工量相对较小。
　　铸造的工艺方法很多，一般将铸造分成砂型铸造和特种铸造。
其中应用较广的是砂型铸造。
　　知识点一 砂型铸造　　当直接形成铸型的原材料主要为型砂，且液态金属完全靠重力充满整个铸
型型腔时，这种铸造方法称为砂型铸造。
　　1.造型方法　　砂型造型方法很多，一般分为手工造型和机器造型两大类。
　　（1）手工造型　　手工造型是指全部用手工或手动工具完成的造型工序。
手工造型按起模特点分为整模造型、挖砂造型、分模造型、活块造型、三箱造型等方法。
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