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内容概要

　　服装工业制板（又称服装工业纸样设计）是服装结构设计的后续和发展，是服装结构设计的配套
课程，是高等院校服装专业的一门理论和实际相结合的专业课程。
学习服装工业纸样设计的基本理论，了解服装生产的各种实际情况，是掌握服装工业纸样设计的重要
途径，而真正地把基本理论和不同的生产实际情况进行有机地结合，才能最终很好地理解和完成服装
工业纸样的设计。
　　在服装企业中，服装工业制板是一项非常重要的技术准备工作，它将为服装工业化大生产提供符
合款式要求、面料要求、规格尺寸和工艺要求的可用于裁剪、缝制与整理的全套工业样板。
服装工业纸样设计的正确与否，会直接影响所生产产品的质量优劣和成品是否合格。
　　本书在编写过程中，前五章的重点放在基础知识和基本理论方面，第六、七章主要是男女装的实
例分析，实例分析中的重点是服装工业制板的基本理论和生产实际应用的有机结合。
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章节摘录

　　第二节 服装样板推档的方法　　一、服装样板推档的方法　　（一）手工推板　　常见的方法有
两种（推放法、制图法）：　　1.推放法：先确定基准样板，然后按档差，在领口、肩部、袖窿、侧
缝、底边等，进行上下左右移动，可扩大或缩小，直接用硬纸板或软纸完成，这需要较高的技能。
　　2.制图法：先确定基准样板，然后按档差运用数学方法，确定坐标位置，找出各放码点的档差值
，然后连接各位移点（或称放码点）。
　　（二）计算机放码　　常见的方法有两种（线的放码、点的放码）：　　1.线的放码　　基本原
理是在纸样放大或缩小的位置引入恰当合理的切开线对纸样进行假想的切割，并在这个位置输入一定
的切开量（根据档差计算得到的分配数），从而得到另外的号型样板。
有三种形式的切开线：水平、竖直和倾斜的切开线。
水平切开线使切开量沿竖直方向放大或缩小，竖直切开线使切开量沿水平方向变化，倾斜切开线使切
开量沿切开线的垂直方向变化。
此方法有一定的局限性。
　　2.点的放码　　点的放码是放码的基本方式，无论在手工放码（制图法）还是电脑放码中，应用
都是最广的。
基本原理是：在基本码样板上选取决定样板造型的关键点作为放码点，根据档差，在放码点上分别给
出不同号型的x和y方向的增减量，即围度方向和长度方向的变化量，构成新的坐标点，根据基本样板
轮廓造型，连接这些新的点就构成不同号型的样板。
　　这种方法原理比较简单，与手工放码方式相符合，一般系统都提供了多种检查工具，比如对齐一
点检查，可以从多个角度检查样板的放缩，放码精度大大提高了；可以根据具体服装造型、号型的不
同，灵活地对某些决定服装款式造型的关键点进行放缩规格的设定，比较精确，适用于任何款式的服
装。
　　中运用的就是此方法。
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