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内容概要

　　《高等学校材料成型及控制工程专业系列教材·焊接技术：焊接科学与工程》强调阐述焊接科学
基础与工程的结合，不只着眼于现在，也着眼于未来，按此原则对内容和图表进行了整合，不过于汇
集知识和资料及细节描述，而尽可能做到深而不精、宽而不细，目的在于着重其规律和发展的比较与
分析。
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章节摘录

　　第1章 材料连接与焊接　　焊接结构是由材料焊接而成的承载结构，其连接质量对整个结构的安
全和寿命起着关键作用。
因此，合理设计结构，选择合理的焊接方法、焊接设备、焊接材料、焊接工艺及质量保证措施，设计
或改造工艺装备，建立完整的质量保证体系，在制造过程中确保焊接结构制造质量，是焊接结构生产
的关键。
在此基础上还要选用优质高效节能的焊接技术。
　　1.1 接头形式与连接方法　　1.1.1 机械连接与连接形式　　把两种材料连接为一体，连接的方法
最早是机械连接，如常见的螺栓连接和铆接。
螺栓连接是将板制孔，穿入螺栓用螺母旋紧为一体，由于其具有可拆卸和重装性，至今仍为机械组装
连接所采用；在大型结构中则多采用铆接，即将板制孔，穿入加热（高塑性小铆钉可不加热）的铆钉
将另一头热压成型，同时收缩紧固，可拆卸但不能重装，只能换铆钉重铆。
螺栓连接和铆接都是由其承载截面（单钉截面钉数）传递剪力，仅实用于搭接接头，如需作成对接接
头则需加盖板，螺栓连接和铆接的形式如图l-l所示。
　　另外，还有两种机械连接接头，即套管螺栓接头和热压接头，前者是用两端各有正反内螺纹的套
管套入两端各有相应的正反外螺纹的杆件，转动套管直到内杆件靠近至接触形成套管接头；如果套管
接头未加工螺纹，套管内杆件靠近至接触后加热，加压成不同程度的凹凸接触形成套管接头，叫热压
接头。
机车轮毂与轮圈的连接是将两者的配合留一定的过盈量，将轮圈加热膨胀后套进轮毂然后冷却收缩与
轮毂形成整体。
实际上这两种连接与前述连接原理相似。
　　⋯⋯
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