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内容概要

　　《数控铣床操作工实用技术》主要内容包括零件识图的基本知识；数控铣削加工基础及加工工艺
；数控铣削编程基础等。
《新农村建设丛书》是一套针对“农家书屋”、“阳光工程”、“春风工程”专门编写的丛书，是吉
林出版集团组织多家科研院所及千余位农业专家和涉农学科学者，倾力打造的精品工程。
本丛书共分五辑，每辑100册，每册介绍一个专题。
第一辑为农村科技致富系列；第二辑为12316专家热线解答系列；第三辑为普通初中绿色证书教育暨初
级职业技术教育教材系列；第四辑为农村富余劳动力向非农产业转移培训教材系列；第五辑为新农村
建设综合系列。
《数控铣床操作工实用技术》为第四辑的其中一册，主要介绍了数控铣床操作工应该掌握的基本知识
。
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章节摘录

　　第一章 零件识图的基本知识　　第三节 公差　　零件的精度是由公差来体现的，合格件的误差
大小由公差控制。
所谓公差就是指零件的尺寸、几何形状、几何位置关系及表面粗糙度参数值允许变动的范围。
公差值的大小已经标准化。
公差被用来限制误差。
　　公差主要分为以下几种：　　（1）尺寸公差；　　（2）形状公差；　　（3）位置公差；　　
（4）表面粗糙度公差。
　　对同一尺寸来说，公差值大就是允许的加工误差大，加工容易，零件的制造成本低；公差值小就
是允许的加工误差小，精度高，加工困难，零件的制造成本高。
所以零件的公差值大小与零件的加工难易程度密切相关，直接影响产品成本的高低。
　　一、极限与配合　　在同一批相同的零件中任取一个，不需要修配便可以装到机器上并能满足使
用要求的性质，称为互换性。
为使零件具有互换性，必须保证零件的尺寸、表面粗糙度、几何形状及零件上有关要素的相互位置等
技术要求的一致性。
就尺寸而言，互换性要求尺寸的一致性，并不是要求零件都准确地加工成一个指定的尺寸，而是使加
工的零件尺寸限定在一个合理的范围内变动。
　　1．基本术语及定义　　（1）孔通常指工件的圆柱形内表面，也包括非圆柱形内表面（由两个平
行平面或切面形成的包容面），如图1—3—1所示，其特点是：加工过程中零件实体材料变小，而孔的
尺寸由小变大；装配后是包容面。
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