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内容概要

本书是《职业技能培训MES系列教材》之一，是根据国家最新颁布的《国家职业标准》和《职业技能
鉴定规范》，借鉴国际劳工组织开发的模块式(MES)教材的形式，从我国的国情、企业的实情和工作
岗位的实际需求为出发点和落脚点，对深受欢迎和好评的第2版《职业技能培训MES系列教材》进行全
面修订后再版的新型教材。
全书共选择了24个模块(即典型件)，划分为六篇、47个学习单元，基本涵盖了焊工职业初级、中级、
高级工，技师，高级技师所应掌握的实用技能训练内容和要求。
    本书形式新颖、独特，内容实用，文字精练，图文并茂。
不仅适用于各级技术工人、技师、高级技师岗位培训、技能鉴定使用，又可作为转岗、劳动力转移培
训，高技能人才岗位培训、考核使用，还可作为技工院校、职业院校、大专院校的实训和工程训练教
材使用。
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书籍目录

焊工技能培训模块设计与学习单元划分表(含“哈达表”使用说明)第一篇  手工电弧焊  第1学习单元  
手工电弧焊的特点及焊接工艺参数  第2学习单元  手工电弧焊设备的使用与维护  第3学习单元  中厚板
的板-板对接平焊  第4学习单元  板-管T形接垂直俯位焊(骑座式)  第5学习单元  中厚板的板-板对接立焊 
第6学习单元  板-管T形接水平固定焊(骑座式)  第7学习单元  中厚板的板-板对接横焊  第8学习单元  小
直径薄壁管的管-管对接水平固定焊  第9学习单元  典型零件的手工电弧焊第二篇  手工钨极氩弧焊　
第1学习单元　手工钨极氩弧焊的特点和焊接工艺参数　第2学习单元　手工钨极氩弧焊设备的使用与
维护　第3学习单元　薄板的板板对接平焊　第4学习单元　板管T形接垂直俯位焊（插入式）　第5学
习单元　薄板的板板对接立焊　第6学习单元　小直径管的管管对接垂直固定焊　第7学习单元　薄板
的板板对接横焊　第8学习单元　小直径薄壁管的管管对接水平固定焊　第9学习单元　典型零件的手
工钨极氩弧焊第三篇  C02气体保护焊　第1学习单元　CO2气体保护焊的工艺特点及焊接工艺参数　
第2学习单元　CO2气体保护焊设备的使用与维护　第3学习单元　薄板的板板对接平焊　第4学习单元
　板管（插入式）T形接垂直俯位焊　第5学习单元　中厚板的板板对接立焊　第6学习单元　板管（
插入式）T形接水平固定焊　第7学习单元　薄板的板板对接横焊　第8学习单元　大直径中厚壁管的
管管对接水平固定焊　⋯⋯第四篇  埋弧自动焊第五篇  气焊与气割第六篇  焊接通用知识
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章节摘录

　　第一篇 手工电弧焊　　第1学习单元 手工电弧焊的特点及焊接工艺参数　　一、手工电弧焊的特
点　　手工电弧简称手弧焊，是用手工操纵焊条进行焊接的电焊方法。
应用范围广，具有多方面的特点。
　　1.设备简单，维护方便　　无论是交流还是直流弧焊机，焊工都容易掌握，使用方便、简单。
　　2.操作灵活方便，适应性强　　不受场地和焊接位置的限制，可达性好，凡焊条能够达到的地方
都能进行焊接。
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