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前言

为了进一步加强石油化工行业技能人才队伍建设，满足职业技能培训和鉴定的需要，中国石油化工集
团公司人事部、中国石油天然气集团公司人事服务中心联合组织编写了《石油化工职业技能培训教材
》。
本套教材的编写依照劳动和社会保障部制定的石油化工生产人员《国家职业标准》及中国石油化工集
团公司人事部编制的《石油化工职业技能培训考核大纲》，坚持以职业活动为导向，以职业技能为核
心，以“实用、管用、够用”为编写原则，结合石油化工行业生产实际，以适应技术进步、技术创新
、新工艺、新设备、新材料、新方法等要求，突出实用性、先进性、通用性，力求为石油化工行业生
产人员职业技能培训提供一套高质量的教材。
根据国家职业分类和石油化工行业各工种的特点，本套教材采用共性知识集中编写、各工种特有知识
单独分册编写的模式。
全套教材共分为三个层次，涵盖石油化工生产人员《国家职业标准》各职业（工种）对初级、中级、
高级、技师和高级技师各级别的要求。
第一层次《石油化工通用知识》为石油化工行业通用基础知识，涵盖石油化工生产人员《国家职业标
准》对各职业（工种）共性知识的要求。
主要内容包括：职业道德，相关法律法规知识，安全生产与环境保护，生产管理，质量管理，生产记
录、公文和技术文件，制图与识图，计算机基础，职业培训与职业技能鉴定等方面的基本知识。
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内容概要

《催化裂化装置操作工》为《石油化工职业技能培训教材》系列之二，涵盖石油化工生产人员《国家
职业标准》中对该工种初级工、中级工、高级工、技师、高级技师五个级别的专业理论知识和操作技
能的要求。
主要内容包括：装置概况、催化裂化原理、催化剂与助剂、原料及产品、工艺及操作（常见事故及异
常操作处理、装置开停工、主要设备、仪表自动化、环保与安全、生产运行评价等内容。
本书是催化裂化装置操作人员进行职业技能培训的必备教材，也是专业技术人员必备的参考书。
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章节摘录

插图：第1章　概述1.2　催化裂化的发展历程及现状1.2.1　发展历程简述催化裂化的研究开始于19世
纪90年代，随着固体酸性催化剂的问世，于1936年在美国诞生了世界上第一套固定床催化裂化工业装
置。
固定床催化裂化存在设备结构复杂、操作繁琐，控制困难的缺点。
为了克服固定床的缺点，需要两项革新，即催化剂在反应和再生操作之间循环和减小催化剂粒径。
第一项革新结果出现了移动床，两项革新的结合得到了流化床。
最初移动床催化裂化定名为Thermofor Catalytic Carcking（TCC），1943年，Maguolia石油公司投产了一
套0.5Mt/a的TCC装置。
1944年开发成功的小球合成硅酸铝催化剂是催化裂化过程的重大改进。
HPC公司开发的第一套Houdriflow移动床催化裂化工业化装置于1950年在美国投产。
第一套流化催化裂化装置于1942年在美国建成投产，而1946年硅铝微球催化剂的问世，更促进了催化
裂化技术的发展。
至20世纪50年代前后采用密相床反应的流化催化裂化技术趋向成熟。
60年代中期，随着分子筛催化剂的推出，全提升管流化催化裂化工艺的地位得到了确立并延续发展至
今。
从分子筛催化剂的出现和全提升管流化催化裂化工艺地位的确立，近半个世纪以来，催化裂化工艺在
世界上各大石油公司的努力下出现了各具特色的工业装置。
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编辑推荐

《催化裂化装置操作工》是催化裂化装置操作人员进行职业技能培训的必备教材，也是专业技术人员
必备的参考书。
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