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前言

《复合材料工厂工艺设计概论》是根据国家教育部对高等学校教材改革的要求，为适应21世纪高等教
育的创新要求而编写的。
本书是高等学校复合材料与工程专业的教学用书。
《复合材料工厂工艺设计概论》是高等工业院校复合材料专业的一门专业课程。
通过本课程的学习，使学生了解复合材料厂工艺设计的基本内容、方法和步骤，为将来从事工厂设计
打下一定的基础。
全书共分为八章，以复合材料工艺设计为主，编者力图从复合材料的生产方法、工艺流程、工艺设备
选型、工艺布置等方面阐述工艺设计的基本知识。
另外，对工程可行性研究、厂址选择、总平面布置及工艺设计所需的其他专业知识也作了简要介绍。
本书的编写分工：济南大学材料科学与工程学院王冬至编写第一章、第六章；济南大学材料科学与工
程学院柳华实编写第二章、第三章；济南大学材料科学与工程学院李建权编写第四章第一节至第六节
；哈尔滨理工大学材料科学与工程学院单连伟编写第四章第七节至第十节、第七章；济南大学材料科
学与工程学院葛曷一编写第五章、第八章。
本课程是在学生学完《复合材料原理》、《复合材料工艺及设备》、《复合材料聚合物基体》等专业
基础课和专业课的基础上进行的，重点讲述了复合材料厂设计的目的和要求、设计基本程序、总体设
计、车间布置设计、物料衡算、能量衡算、设备工艺设计、典型车间设计等知识。
为使学生对生产具备完整概念，对于其他课程未涉及的内容，本书也作了相关补充。
本书既吸收了玻璃钢设计研究院、建材规划院和玻璃钢企业的经验，也总结归纳了编者设计和教学工
作的经验，力求使复合材料厂工艺设计方面的知识做到较为系统、完整。
本书所提供的资料数据，可供学生毕业设计时选用。
生产企业、设计单位在参考和选用本书资料时，有关数据应进一步调查核实。
在本书编写过程中，济南大学材料科学与工程学院逢增凯、王伟等同学为本书的编排、校对做了大量
工作，在此致以衷心的感谢。
由于知识更新很快，编者知识和能力有限，失误之处在所难免，有些观点也未必正确，欢迎读者批评
指正。
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内容概要

　　复合材料工厂设计的基础知识，复合材料厂总平面布置，复合材料厂车间工艺布置，车间工艺流
程的的选择和工艺设备的选型，物料衡算和能量衡算，复合材料工艺配套项目的设计基础，工艺设计
制图的基本要求，生产车间和制品的工艺设计实例。
《复合材料工厂工艺设计概论》内容较为基础，可作为高等学校复合材料与工程专业的教学用书，也
可供国内玻璃钢设计院、建材规划院和相关生产企业的技术人员参考。
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制图的基本要求7.1 制图的一般要求7.1.1 图纸幅面7.1.2 制图比例7.1.3 字体要求7.1.4 图线及其使用7.2 工
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车间设备布置举例附录附录1 无碱玻璃纤维布（JC/T 170-2002）附录2 热固化玻璃纤维增强塑料食品容
器（JC 586-1995）附录3 玻璃纤维增强热固性树脂承载型格栅（JC/T 1026-2007）参考文献
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章节摘录

插图：第1章 复合材料工厂设计的基础知识工厂设计的任务是按照国家或国内外用户要求的产量和质
量标准，在可能的情况下，综合国内外已成熟的工厂设计和专业设计的最优方案进行设计，达到完成
既定产量及质量的要求，并尽可能降低造价、节约能源和相应考虑今后生产定额及工厂的改建、发展
。
这是一个政策性、技术性和经济性很强的综合技术工作，是基本建设全过程中最为重要的环节，为工
厂建设及建成后投人生产提供基本条件。
因此，设计内容是否先进、可靠直接影响到工厂投产后的产量、质量和生产成本，应予以足够的重视
。
国内工厂设计必须贯彻我国的经济和工业政策，设计工作必须坚持基本建设程序。
设计时力求做到技术先进可靠、经济合理、安全适用，使工厂建成后能获得预期的经济效益和社会效
益。
工厂设计是各种专业人员共同劳动、集体智慧的结晶。
在复合材料工厂设计中，应首先根据客观情况，决定采用何种工艺方法，因此复合材料工艺方法的选
择在复合材料工厂设计中起着主导作用。
在一般情况下，首先应确定生产方法及已定生产方法的工艺流程、工艺计算、专业设备和车间布置，
然后依据工艺特点及车间布置向各有关专业提出要求，各专业在保证生产的情况下协同工作。
因此，工艺设计人员不仅要精通工艺知识，还必须掌握与工艺有关的其他专业知识，这样才能提出正
确的、系统的工艺设计方案，为其他专业工作创造必要的基础条件，才能共同完成工厂的整个设计。
总之，在复合材料工业日益发展的今天，为使复合材料产品生产规范化，不断提高产品质量和生产管
理水平，同时为扩大学生的知识面，深化其学过的理论知识，培养其工程设计能力，学习复合材料工
厂设计相关知识是非常必要的。
本书的重点是工艺设计，使学生在学完本课程后，能根据不同产品的设计要求和使用要求，掌握对产
品进行工艺设计、生产方法选择、生产设备选择、生产工艺布置等方面的知识；树立车间和工厂设计
的完整概念；了解工艺设计和非工艺设计之间的关系。
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编辑推荐

《复合材料工厂工艺设计概论》是为适应高等学校复合材料与工程专业教学要求二编写的，书中覆盖
了复合材料工厂工艺设计概论相关知识，专业性强；注重内容的新颖性，包括一些新的生产工艺，新
技术的采用；注重内容的基础性和系统性，学生通过本课程的学习，可以较系统地了解工厂工艺设计
的基本内容和步骤，掌握工厂工艺设计的基本方法，培养工厂工艺设计的实际能力，为将来工厂工艺
设计打下一定的基础。
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