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内容概要

　　本书以系统理论、信息理论为基础、详细分析了构建工序质量控制系统所依据的理论与方法同计
算机技术结合的可能性，对工序质量控制系统的目标、任务与范围予予规范和定位，对影响工序质量
控制系统的主主客观因素及其运动规律加以科学的界定与分析。
以此为基础，融计算机技术、自动控制理论、传感技术、检测技术、质量控制方法等多学科于一体，
成功地对工序质量控制系统进行了首创性设计与开发。
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