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前言

柔性版印刷作为近年来发展最快的印刷方式，主要应用于各种包装印刷领域，如塑料薄膜、瓦楞纸板
、折叠纸盒、标签等，还应用于商业和报纸印刷等。
柔性版印刷产品墨层厚实、墨色一致，采用水性油墨印刷，无毒环保，适印承印物广泛，因此柔性版
印刷越来越受到人们的青睐，特别是在包装装潢印刷领域尤为突出。
近几年，环保呼声提高，而柔性版印刷使用水性油墨，符合环保要求，此外,计算机直接制版、激光雕
刻制版、印版套筒的应用以及柔性版印刷机上无轴驱动技术的运用，使柔性版印刷方式获得了快速发
展。
随着柔性版印刷方式的广泛使用，从事柔性版印刷的人员也越来越多，各个开设印刷包装工程专业的
高校纷纷开设了柔性版印刷课程，虽然介绍柔性版印刷方面的图书已经有不少，但多是一些基础性和
实践性的书，而相关的本科教材非常缺乏。
鉴于这方面的原因，萌生了撰写本书的想法。
本书是编者根据多年的教学经验，同时参考生产一线的专业资料，并收集了近年来国内外柔印新技术
工艺资料编写而成。
主要从柔性版的发展与应用现状、柔印的印前处理和印版制作、柔印油墨、柔性版印刷机和网纹辊、
柔性版印刷工艺及其应用等几个方面人手，详细地阐述了柔性版印刷的基本原理、设备结构和应用。
本书在内容上比较完整系统，有一定的理论深度。
本书共分为八章，第一章主要介绍了柔性版印刷技术的发展，第二章主要介绍了柔性版印前处理，第
三章主要介绍了目前柔性版印刷最常用的制版原理，第四章主要介绍了柔性版印刷油墨，第五章主要
介绍了柔性版印刷机，第六章介绍了网纹辊的性能，第七章主要介绍了柔性版印刷工艺，第八章主要
介绍了柔性版印刷的实际应用。
本书由浙江科技学院的陈文革、黄学林和杭州电子科技大学的陈梅三位老师编写，其中黄学林编写第
一章、第四章、第七章第二、三节和第八章第一、二节；其余章节主要由陈文革编写，陈梅也参与了
部分内容的编写。
全书由陈文革统稿、修改和定稿。
在此对在本书编写过程中提供帮助的老师和相关企业人员表示感谢，同时还要感谢印刷工业出版社魏
欣主任在本书出版过程中的大力支持。
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内容概要

本书是编者根据多年的教学经验，同时参考生产一线的专业资料，并收集了近年来国内外柔印新技术
工艺资料编写而成。
本书主要从柔性版的发展与应用现状入手，重点对柔性版印刷的印前处理和印版制作、柔印油墨、柔
性版印刷机和网纹辊、柔性版印刷工艺及其应用等方面进行了全面系统的介绍，详细地阐述了柔性版
印刷的基本原理、设备结构和应用。
    本书适于作为印刷工程专业和包装工程专业的本科教材，同时也适合包装印刷行业的工程技术人员
阅读。
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章节摘录

插图：（1）颜料的浓度颜料浓度是指油墨含有颜料的比例，而颜料都是带色的，会对UV光产生一定
吸收作用，作为UV固化油墨中非光敏性的组分，颜料与引发剂竞争吸收UV光，这在很大程度上影响
到UV固化体系中的固化。
如果颜料对UV光有较强的吸收，就会影响墨层的固化干燥速度。
由于颜料吸收了一部分辐射能量，这就会影响到光引发剂对于光的吸收，进而影响到能够生成的自由
基的浓度，结果会降低固化速度。
各色颜料对不同波长的光线有不同的吸收率（透光率），颜料的吸收率越小，透光率越大，涂层的固
化速度越快。
炭黑的紫外线吸收能力较高，固化得最慢，白色颜料反光性强，也妨碍了固化。
一般而言，对紫外线的吸收能力顺序为：黑色>紫色>蓝色>青色>绿色>黄色>红色。
因此，对UV油墨颜料的浓度应加以限制，在满足印品色相要求的条件下，颜料的浓度宜低不宜高。
（2）光固化促进剂促进剂是UV油墨经常使用的助剂，适量地加入固化促进剂可加速墨层的固化，但
是其添加量不宜过多，因加入固化促进剂过多，反而会阻碍墨层固化。
因此，应控制添加剂的加入量，一般不能超过4％。
（3）墨层厚度印刷墨层厚度越薄，墨层吸收的UV光越充分，其固化性能越好。
墨层厚度越厚，首先吸收UV光的是墨层表面，等表面固化后才是内层，因此墨层过厚就会影响油墨
的固化干燥时间。
（4）墨层吸收光量的大小一般情况下，墨层吸收的UV光量越多，其固化性越好；反之则固化性能越
差。
而吸收光量的多少取决于灯管的输出功率、光照距离及光照时间的长短。
光照距离越近，光照越强，光引发剂生成自由基的速度越快，引起聚合的双键数目越多，树脂的交联
程度也就越高，墨膜的固化速度就越快，反之越慢。
光固化时间太短，油墨的固化不完全，当达到一个合适光固化时间时，固化膜的拉伸强度达到最大，
继续增加光固化时间，固化膜的拉伸强度反而下降，并且固化树脂出现黄变现象。
因此，应根据印刷的要求，合理地调整灯管的输出功率、光照时间和光照距离三者之间的关系，以保
证墨层固化所需光量的大小。
（5）调整光照时的温度UV光照射时周围的温度高低对UV油墨的固化有较大影响。
当周围温度升高时，墨层的固化性则越好。
因此，在印刷时当油墨转移到承印物上之后，在通过UV固化装置之前，对印刷品先进行预热，用红
外线进行适当照射，在较高的环境温度下完成墨层的固化，这样可改善油墨的附着性能。
UV柔印技术应用过程中应注意的一些问题需要在设备、光源、配套器材及工艺技术等方面协同改进
和完善。
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编辑推荐

《柔性版印刷技术》：普通高等教育印刷工程本科专业教材
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