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内容概要

　　《高等学校“十二五”重点规划教材：工程技术训练与实践》根据教育部普通高等学校工程材料
及机械制造基础系列课程基本要求，结合各高校工程训练中心实际情况、国内外高等工程教育发展状
况以及编者多年实践教学经验编写而成。
全书共分六篇17章。
主要内容包括：工程训练基本要求与安全知识、工程训练基础知识、材料成形技术、切削加工技术、
现代加工技术、创新训练与实践等。
各章均编写了教学目的和要求、安全技术以及复习思考题。
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章节摘录

　　第一篇 工程训练基本要求与安全知识　　第1章 工程训练基本要求　　【目的和要求】　　1.了
解工程训练的目的。
　　2.熟悉工程训练内容。
　　3.熟悉工程训练基本规章制度。
　　1.1工程训练的目的　　工程训练的目的是培养学生工程实践能力、协作精神和创新意识，学生通
过学习工艺知识，增强工程实践能力，提高工程素质，培养创新精神。
基于工程训练中心的工程训练平台是以先进技术训练为龙头，引导创新思维为主线，贯彻多学科集成
思想，在与现代科技发展水平相适应的平台上培养学生的工程实践能力和创新精神，积极引导学生建
立具有大工程背景的知识结构。
　　1.1.1学习工艺知识　　理工科类及部分文管类专业学生，除了应具备较强的基础理论知识和专业
技术知识外，还必须具备一定的工程制造的基本工艺知识。
与一般的理论课程不同，学生在工程训练中，主要是通过自己的亲身实践来获取工程制造的基本工艺
知识。
这些工艺知识都是非常具体、生动而实际的，对于各专业的学生学习后续课程、进行毕业设计乃至以
后的工作，都是必要的基础。
 　　⋯⋯
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