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内容概要

　　《数控技术基础实训指导》和《数控技术基础》两本书均是由“四川省精品课程——数控技术概
论及加工编程”课题组教师合作编写的。
《数控技术基础》的内容主要注重的是数控技术及编程理论，而本书注重的是数控技术应用及加工编
程的实践训练。
“数控技术概论及加工编程”课程是一门实践性、综合性较强的课程，教学过程中除了重视其中必要
的理论学习以外，还应特别注意实践环节。
为此，我们设计了包括“数控编程上机实践”，“数控编程课程设计”，“数控装备课程设计”，“
数控机床实验”等实践性教学环节。
利用上海宇龙数控加工仿真系统，通过上机实践，在虚拟实际设备加工环境及工作状态中使读者学习
数控技术及编程理论。
数控机床实验及相关课程设计环节，让读者更系统地验证、巩固和加深所学的理论知识，培养其理论
联系实际和掌握数控技术基本理论及实际操作的能力。
本书对数控实践的各环节进行了详细的讲解，还包括了数控刀具及切削用量的选用等内容。
课程设计部分还包括了各类相关的格式文档。
　　本书主要用作高等工科院校机械设计制造及自动化专业的本科教材，也可用作职业技术院校的同
类专业教材，还可供从事数控技术及相关工程技术的人员参考。
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