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内容概要

工程制图是以教育部制定的&ldquo;高等教育机械制图基本要求&rdquo;为依据，作者总结多年的教学
经验编写而成。
佟献英、韩宝玲、杨薇主编的《工程制图 (第2版)》共包括：制图的基本知识、正投影基础、投影变
换、基本立体的视图、基本立体表面的交线、轴测图、组合体的画图、读图及尺寸标注方法、各种图
样的表达方法、零件图、标准件和常用件、装配图等十一章内容，另有《工程制图习题集》与本教材
配套出版。
 《工程制图(第2版)》可作为高等院校机电类各专业工程制图课程的教材，也可用于继续教育同类专
业的教材及有关工程技术人员的参考。
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书籍目录

第1章制图的基本知识 第一节国家标准《技术制图》和《机械制图》的有关规定 第二节绘图工具的使
用 第三节几何作图 第四节平面图形的分析和尺寸标注 本章小结 思考题 第2章正投影基础 第一节投影
法的基本知识 第二节点的投影 第三节直线的投影 第四节平面的投影 第五节直线与平面、平面与平面
的相对位置 本章小结 思考题 第3章投影变换 第一节换面法的基本概念 第二节换面法的四个基本问题 
本章小结 思考题 第4章基本立体的视图 第一节平面立体 第二节回转体 本章小结 思考题 第5章基本立体
表面的交线 第一节平面立体的截交线 第二节回转体的截交线 第三节回转体的相贯线 本章小结 思考题 
第6章轴测图 第一节轴测图的基本知识 第二节正等轴测图的画法 第三节斜二轴测图 第四节轴测图中剖
视的画法 本章小结 思考题 第7章组合体的视图 第一节基本立体的视图 第二节组合体的构成和分析方
法 第三节组合体视图的画法 第四节组合体的尺寸标注 第五节组合体读图 本章小结 思考题 第8章图样
的各种表达方法 第一节视图 第二节剖视图 第三节断面图 第四节其他表达方法 第五节第三角画法简介 
本章小结 思考题 第9章零件图 第一节零件图的内容 第二节零件的结构分析 第三节零件的常见结构 第
四节零件的表达方案 第五节零件图的尺寸标注 第六节零件上常见典型结构的尺寸注法 第七节零件图
的技术要求 本章小结 思考题 第10章标准件和常用件 第一节螺纹 第二节螺纹紧固件及其连接的画法 第
三节键和销 第四节滚动轴承 第五节齿轮 第六节弹簧 本章小结 思考题 第11章装配图 第一节装配图的用
途和内容 第二节装配图的图样画法 第三节常见的装配结构 第四节装配图的尺寸注法和技术要求 第五
节装配图中零、部件序号 第六节画装配图的方法和步骤 第七节装配体测绘 第八节阅读装配图和拆画
零件图 本章小结 思考题 附录 参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   2.零件内、外结构形状表达 选用视图、剖视图和断面图应统一考虑。
一般地说，内形较外形复杂时可用全剖视图；内外结构形状均需表达时，可用半剖视图或局部剖视图
；若投影重叠较多时，则可在同一方向上用几个图形（视图、剖视图或断面图）分别表达不同层次的
结构。
 3.集中与分散表达 集中是指充分发挥每个视图的作用。
一个视图应尽可能表达较多的结构，但应避免在同一视图上过多地使用局部剖视图，致使图形支离破
碎，甚至影响重点结构的表达。
所以，主视图应重点表达主要形体或重点结构，适当地将局部结构分散到其他基本视图上或画成辅助
图形表达。
 4.便于标注尺寸 选用的一组图形，应便于合理地标注尺寸和技术要求。
或者通过标注一个或几个尺寸后，使视图简化或减少视图数量。
 第五节 零件图的尺寸标注 在零件图上标注尺寸，除要求尺寸完整、清晰，并符合国家标准中尺寸注
法的规定外，还要求标注合理，即一方面符合设计要求，另一方面还应便于制造、测量、检验和装配
。
 合理标注尺寸的内容包括如何处理设计与工艺要求的关系，怎样选择尺寸基准，以及按照什么原则和
方法标注主要尺寸和非主要尺寸等。
 一、尺寸基准及其选择 尺寸基准指零件在机器中，或在加工及测量时用以确定其位置的点、线、面
。
尺寸基准分为两类，用以确定零件在机器或部件中位置及其几何关系的基准，即满足设计要求的基准
，称为设计基准。
一般是用来确定零件在机器中准确位置的接触面、对称面、回转面的轴线等，轴承底座中的底面、前
后对称面、左右对称面；而在加工或测量时所依的基准，即满足工艺要求的基准，称为工艺基准，上
端面，是测量凹槽深6所依据的工艺基准。
 从设计基准出发标注尺寸，可以直接反映设计要求，能体现所设计零件在部件中的功能。
 从工艺基准出发标注尺寸，可直接反映工艺要求，便于操作和保证加工和测量质量。
 在标注尺寸时，最好能把设计基准和工艺基准统一起来，这样，既能满足设计要求、又能满足工艺要
求。
当二者不能统一时，主要尺寸应从设计基准出发标注。
 正确选择尺寸基准，是合理标注尺寸的重要问题。
任何零件都有长、宽、高三个方向的尺寸，一般在三个方向上各选一个设计基准作为主要基准，根据
需要，还可以选择若干辅助基准。
主基准和辅助基准之间一定有一个关联尺寸。
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编辑推荐

《工程制图(第2版)》编辑推荐：工程制图是以教育部制定的“高等教育机械制图基本要求”为依据，
《工程制图(第2版)》是作者总结多年的教学经验编写而成。
《工程制图(第2版)》可作为高等院校机电类各专业工程制图课程的教材，也可用于继续教育同类专业
的教材及有关工程技术人员的参考。
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