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内容概要

本书为普通高等教育规划教材。
此教材是根据机械工程类专业教学指导委员会推荐的指导性教学计划，并结合这几年高校“机械制造
工艺”课程教学工作的实际情况编写的。
　　这是一本以机械制造工艺和模具技术的基本理论和基本知识为主线，并将与之有关的机床、刀具
、夹具等有关内容进行优化整合组建的技术基础课教材。
　　全书分7章，内容包括绪论、工件的装夹与夹具基础、机械工艺规程的制定、典型模具与机械零
件加工工艺、机械加工质量、装配工艺基础和数字化制造技术。
　　本书以案例教学为主线，取材精炼，说理深入浅出，教材内容与相关实践性教学环节配合默契、
联系紧密，是一本比较适用的《机械制造工艺》教材。
　　本书供高等院校机械设计制造及其自动化、机械工程及自动化、工业工程、热能与动力工程、材
料成型及控制工程、农业机械化工程等专业师生作教材；也可作为高职高专机械制造类、数控类、机
电类专业的教材或供工厂企业、科研院所从事机械制造、机械设计工作的工程技术人员参考。
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编辑推荐

《机械制造工艺》从实用性、可操作性和先进性的角度出发，全书以案例教学为主线，以少而精为原
则，以掌握机械加工实际生产技能为目标，针对学生在学习机械加工过程中需要解决的问题和难点，
依据机械工程应用型人才培养目标而编写。
 《机械制造工艺》是普通高等教育规划教材。
这是一本以机械制造工艺和模具制造技术的基本理论和基本知识为主线，将与之有关的机床、刀具、
夹具等有关内容进行优化整合组建的技术基础课教材。
 《机械制造工艺》语言精练，论述清晰，图文并茂，书中内容与企业接轨，采用企业实际加工零件的
工艺过程，充分体现理论知识与实践技能的结合及应用。
《机械制造工艺》的编写人员全是“双师型”教师和企业生产设计工作者，具有丰富的工程实践和教
学经验。
《机械制造工艺》具有实用性与先进性并举的特点及紧扣生产实际的鲜明特色。
书中每章都附有一定数量的习题，以增强读者从事本专业领域生产加工的基本能力和技能。
 读者可通过对书中企业实际产品工艺实例的学习和研究，开拓思路，掌握机床夹具的使用、工件的定
位与夹紧方法、机械加工工艺设计、机械加工产品质量和生产率等知识，使理论知识融会贯通于生产
实践，为获得职业资格证书，走向工作岗位，快速适应社会生产需求奠定基础。
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