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前言

为了适应国防科技工业高等职业教育的特点和培养目标，进一步提高学生综合应用知识的能力，在教
学过程中有效地培养学生综合应用工艺理论和夹具设计原理解决生产实际问题，我们编写了《特种机
械加工技术》教材。
本书在编写过程中注重体现军工专业特色，注重精选内容，突出重点，突出适用性，强调基本理论及
其在实践中的应用，注重学生能力的培养，重视理论联系实际，使理论和实践有机结合，注重应用，
力求做到文字叙述简明扼要、通俗易懂，便于自学。
加强校企合作，企业工程技术人员参与，共同编写。
本书由河南工业职业技术学院刘红普担任主编，河南工业职业技术学院张晓妍担任副主编。
全书共分为9章，第1章为概述，第2章为工件的装夹及夹具设计，第3章为弹箭零件机械加工工艺规程
的制订，第4章为弹箭零件的机械加工精度，第5章为零件机械加工表面质量，第6章为深孔加工，第7
章为机械装配工艺基础，第8章为弹箭零件在加工过程中的试验，第9章为现代制造技术。
其中，绪论、第1章的1.1至1.4、第3章的3.1至3.9由刘红普编写；第2章的2.1至2.4、第5章、第9章由张晓
妍编写；第1章的1.5、第2章的2.5、第3章的3.10、第8章由河南北方红阳工业工业有限公司田宏军编写
；第4章由河南工业职业技术学院刘云豫编写；第6章由南阳市东佳机械厂张珂瑜编写；第7章由河南工
业职业技术学院苏静编写。
在本书的编写过程中，参阅了大量的资料、文献和图片，在此，特向参考文献的原作者表示衷心地感
谢。
由于水平有限，加之本教材所涉及的理论与实际问题非常广泛，书中难免有不妥和错误之处，恳请读
者批评指正。
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内容概要

　　深入浅出，图文并茂地介绍了特种机械制造工艺的基本理论和工艺方法。
全书共9章，分别是：概述，工件的装夹及夹具设计，弹箭零件机械加工工艺规程的制订，弹箭零件
的机械加工精度，零件机械加工表面质量，深孔加工，机械装配工艺基础，弹箭零件在加工过程中的
试验，现代制造技术。
　　《特种机械加工技术（弹箭类）》可作为高职高专、各类成人教育机械制造及相关专业教材或培
训用书，也可供相关技术人员参考。
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章节摘录

插图：第1章 概述1.1 基本概念1.1.1 生产过程和工艺过程机械产品制造时，将原材料或半成品转变为成
品_的全过程，称为生产过程。
对机械制造行业而言，生产过程主要包括：①生产技术准备过程。
产品投入生产前的各项生产和技术准备工作。
如产品的试验研究和设计、工艺设计和专用工艺装备的设计与制造、各种生产资料的准备以及生产组
织方面的准备工作等；②毛坯的制造过程。
如铸造、锻造、冲压和焊接等；③零件的各种加工过程。
如机械加工、热处理和其他表面处理等；④产品的装配过程。
如装配、调整、检验、试验、油漆和包装等；⑤各种生产服务活动。
如生产中原材料、半成品和工具的供应、运输、保管以及产品的包装和发运等。
在现代工业生产中，一台机器的生产往往是由许多工厂以专业化生产的方式合作完成的。
这时，某工厂所用的原材料，却是另一工厂的产品。
例如，制造汽车时，汽车上的轮胎、仪表、电器元件、液压元件甚至发动机等许多零部件都是由专业
厂协作生产，由汽车厂完成关键零部件的生产，并装配成完整的产品——汽车。
产品按专业化组织生产后，各有关工厂的生产过程就比较简单，有利于保证质量、提高生产率和降低
成本。
在生产过程中，改变生产对象的形状、尺寸、相对位置和性质等，使其成为成品或半成品的过程，称
为工艺过程。
工艺过程是生产过程的主要组成部分。
它包括毛坯制造过程、工件热处理过程、机械加工工艺过程、产品装配工艺过程等。
利用机械加工的方法，直接改变毛坯的形状、尺寸和表面质量，使之成为产品零件的过程称为机械加
工工艺过程。
为便于叙述，以下将机械加工工艺过程简称为工艺过程。
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编辑推荐
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