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内容概要

本书力求反映电力电子技术器件、电路、应用方面的新技术，注重实用电路及其应用的介绍。
全书共8部分，分别是整流电路、有源逆变电路、直流斩波电路、交流调压电路、无源逆变电路、变
频电路、软开关技术、电力电子应用技术等。
在文字叙述和配备图例方面力求通俗易懂，深入浅出。
每章附有复习思考题。

本书可作为高等院校相关专业的教学用书，也可供从事电力电子技术的工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第一章　概述　　内容简介：　　本章讲述冲压及模具的概念；冲压的特点、发展及应用；冲压
工序的分类及基本冲压工序。
　　目的与要求：　　1．掌握冲压及模具的概念。
　　2．了解冲压冲压的特点、发展及应用。
　　3．掌握冲压工序的分类，认识基本冲压工序。
　　重点：　　冲压及模具的概念，冲压的特点、发展及应用，冲压工序的分类。
难点：　　冲压基本工序。
　　一、冲压概念　　冲压：利用冲压模具（凸模与凹模及结构附件）安装在压力机（如冲床、油压
机等设备）或其他相关设备上，对材料（在常温下）施加压力，使其产生分离或塑性变形，从而获得
一定形状和尺寸零件的一种加工方法。
　　冲压不仅可以加工金属材料，而且还可以加工非金属材料。
　　冲压模具：用于实现冷冲压工艺的一种工艺装备，简称工装。
　　冲压加工的三要素：合理的冲压工艺、先进的模具、高效的冲压设备。
　　冲压加工的三要素是决定冲压质量、精度和生产效率的关键因素，是不可分割的。
先进的模具只有配备先进的压力机和合理的冲压工艺，才能充分发挥作用，做出一流产品，取得较高
的经济效益。
　　二、冲压工序的分类　　冲压工艺按其变形性质可分为分离工序与成形工序两大类，每一类中又
包括许多不同的工序，如冲裁方面的工序，弯曲方面的工序，拉深方面的工序，成形方面的工序等，
统称基本工序，见表1-1。
　　⋯⋯
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