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内容概要

　　编写出版《材料工程丛书》的目的是力图为从事材料加工、生产、科研及应用的人员提供一套实
用性强、综合性强、内容新颖的工具性手册。
本丛书计划出版5个分册，分别是《特种加工手册》、《热加工手册》、《冷加工手册》、《表面处
理手册》、《实用材料手册》。
《热加工手册》从实用角度出发，对生产中常用的涂料涂装、电镀、热浸镀、物理气相沉积、化学气
相沉积、表面扩散渗入、涂层与纳米表面工程、军事表面工程、涂层性能检测等方面均进行了较详细
的介绍，不少内容是实际工作的总结，可直接应用于生产。
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