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内容概要

《石油石化职业技能鉴定试题集:螺旋钢管制造工》的编写坚持以职业活动为导向、以职业技能为核心
、统一规范、充实完善的原则，注重内容的先进性与通用性；修订的题库在原题库基础上做了较大的
补充和修改，增加了鉴定点和试题，内容主要是新技术、新工艺、新设备、新材料。
理论知识试题仍分为选择题、判断题、简答题、计算题四种题型，以客观性试题为主；技能操作试题
体现了具体化、量化、可检验、可考核的原则，更具有可操作性。
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章节摘录

版权页：   （ ）84.BB011滑动轴承利用轴和轴承的滚动运动而承受载荷。
 （ ）85.BB012保持架将轴承中的滚动体均匀地隔开，使每个滚动体在内圈和外圈之间正常地滚动。
 （ ）86.BB013液体动压轴承利用轴瓦本身的回转作用把油带人摩擦面。
 （ ）87.BB014齿轮轮齿突然折断的原因主要为失去负载和冲击。
 （ ）88.BB015渐开线齿轮的正确啮合条件是两轮的模数和压力角要分别相等。
 （ ）89.BB016一个直齿圆柱齿轮的分度圆直径是60mm，齿数是30，则它的模数是4。
 （ ）90.BB017带传动装置由主动带轮、从动带轮和传动带组成。
 （ ）91.BB018三角带传动是依靠三角带底面与轮槽底面间的摩擦力来传递运动和动力的。
 （ ）92.BB019带传动的效率较低，这是由于带传动中存在弹性滑动，消耗了部分功。
 （ ）93.BB020链传动是较广泛的一种机械传动，装置由主动轮和从动轮组成。
 （ ）94.BB021齿轮传动的优点有：效率高，结构紧凑，传动比固定不变，工作可靠，寿命长。
 （ ）95.BB022-般情况下，经常拆卸的地方可用圆柱销连接。
 （ ）96.BB023圆锥销有1：100的锥度，具有可靠的自锁性，可以在同一销孔中多次装拆而不影响被连
接零件的相互位置精度。
 （ ）97.BB024螺栓连接所承受的横向作用的载荷属于拉伸作用的载荷。
 （ ）98.BB025在螺纹连接中使用对顶螺母属于摩擦防松。
 （ ）99.BB026螺纹按单位分类可分为英制螺纹和美制螺纹。
 （ ）100.BB027梯形螺纹、矩形螺纹和锯齿形螺纹主要用于传动，也可用于连接。
 （ ）101.BB028在弹簧的弹性范围内，其受力大小和变形量的大小呈反比。
 （ ）102.BB029拉伸弹簧、压缩弹簧、扭转弹簧和弯曲弹簧是根据弹簧承受载荷的不同而进行的分类
。
 （ ）103.BCO01开卷机的主要技术性能参数是指卷板的最大强度、最大宽度和最大质量。
 （ ）104.BC002卷板吊放到开卷机托辊前，左右托辊的距离必须调整到等于卷板宽度。
 （ ）105.BC003拆卷时，卷板下的支撑托辊随着卷板展开反向旋转。
 （ ）106.BC004卷板标识检查主要是检查卷板标识内容和生产要求的卷板是否一致，以免误用。
 （ ）107.BC005裸露包装的带钢应在卷板内表面和外表面或两端各作一个标志或挂吊牌。
 （ ）108.BC006为保证产品质量的可追溯性，卷板登记最主要的项目是卷板重量和材质名称。
 （ ）109.BC007螺旋钢管生产过程中，接板机是将一卷板的卷板头和另一卷板的卷板尾焊接在一起的
专用设备。
 （ ）110.BC008螺旋钢管生产过程中，接板属于一般工序。
 （ ）111.BC009螺旋钢管生产过程中，成型器是将卷板带钢卷曲成钢管坯的专用设备。
 （ ）112.BC010成型器各成型辊中，5号辊承受的成型力比2号辊大。
 （ ）113.BC011螺旋钢管成型机组可分为前摆式和后摆式2种，其摆动的目的是为了调整得到合适的成
型角。
 （ ）114.BC012钢管在成型过程中，使钢板弯曲变形的曲率小于钢管曲率的成型，称为过量成型。
 （ ）115.BC013通过成型角的改变，既可以用不同宽度的带钢生产出同一直径的钢管，也可用相同宽
度的带钢生产出不同直径的钢管。
 （ ）116.BC014使用相同宽度的带钢生产钢管时，随着成型角度增大，管径变小。
 （ ）117.BC015钢管的螺距长度主要由钢板的宽度和钢管的直径决定。
 （ ）118.BC016螺旋钢管成型器中的成型辊有弯曲卷板的作用，还可以调整弯板的强度。
 （ ）119.BC017对于内胀成型器，起控制钢管直径作用的成型辊安装在钢管内部。
 （ ）120.BC018在成型机组中，立挡辊的作用是限制带钢的上下振动。
 （ ）121.BC019圆盘剪在引入卷板时为主动传动，剪切的动力由其本身提供。
 （ ）122.BC020在钢管成型前，防止带钢起伏的导入台高度要根据卷板宽度调整到合适位置。
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编辑推荐

《石油石化职业技能鉴定试题集:螺旋钢管制造工》为适应技术、工艺、设备、材料的发展和更新，提
高石油石化企业员工队伍素质，满足培训、鉴定工作的需要，中国石油天然气集团公司职业技能鉴定
指导中心和中国石油化工集团公司职业技能鉴定指导中心共同组织对“十五”期间编写的部分工种职
业技能鉴定题库进行了修订，同时新组织开发了部分工种职业技能鉴定题库。
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