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前言

　　本书是依据21世纪我国对应用型工程技术人才的宽口径、厚基础、强能力的培养要求，吸取国内
相关院校教学改革和课程建设的成果，并结合编者多年的教学实践体会和教学经验编写的。
　　材料成形技术是生产制造过程中必须考虑的重要问题之一。
材料只有经过各种加工，包括材料的成形、切削加工、热处理、表面改性和连接等，形成产品，才能
体现其功能和价值。
尽管以金属材料为主要加工对象的制造技术仍占有较大的比重，但随着科技的飞速发展，各种新材料
所占的比重也越来越大。
材料成形技术已不再仅仅涉及金属材料的成形与加工，而是涉及各种不同的新材料。
因此，拓宽材料成形技术的研究领域，建设好以现代工程材料成形技术为基础的课程，是适应当前工
科教育和现代制造技术发展的必然趋势。
　　首先，本教材在内容和体系上进行了较大力度的改革。
突出材料成形的理论基础，精选铸造成形、塑性成形、焊接与粘接等传统工艺方法，以及非金属制品
成形、粉末冶金等内容。
较大篇幅引入现代材料成形技术、成形工艺自动化及计算机技术在材料成形中的应用。
同时，还强调了质量、成本及环保等教学内容。
教师在教学过程中可根据专业培养方案和具体情况灵活操作或选择其中部分内容讲授。
　　其次，本教材注重理论联系实际。
在讲清基本原理的基础上，从应用角度出发，引入较多的实例以启发学生，力求把基础理论与工程实
践有机地结合起来。
培养学生正确运用材料成形理论和方法的能力，使学生掌握分析问题和解决工程技术实际问题的初步
能力，同时注重学生工程素养与创新思维能力的培养。
　　最后，本教材适用范围广。
本书既可作为高等工科院校材料类、机械类专业学生的教材，也可供工科近机械类专业学生选用，同
时还可供相关科研及工程技术人员学习参考。
因此，本教材具有较强的实用性和一定的参考价值。
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内容概要

　　《材料成形技术》是依据21世纪我国对应用型工程技术人才的宽口径、厚基础、强能力的培养要
求，吸取国内相关院校教学改革和课程建设的成果，并结合编者多年的教学实践体会和教学经验编写
的。
　　材料成形技术是生产制造过程中必须考虑的重要问题之一。
材料只有经过各种加工，包括材料的成形、切削加工、热处理、表面改性和连接等，形成产品，才能
体现其功能和价值。
尽管以金属材料为主要加工对象的制造技术仍占有较大的比重，但随着科技的飞速发展，各种新材料
所占的比重也越来越大。
材料成形技术已不再仅仅涉及金属材料的成形与加工，而是涉及各种不同的新材料。
因此，拓宽材料成形技术的研究领域，建设好以现代工程材料成形技术为基础的课程，是适应当前工
科教育和现代制造技术发展的必然趋势。
　　首先，本教材在内容和体系上进行了较大力度的改革。
突出材料成形的理论基础，精选铸造成形、塑性成形、焊接与粘接等传统工艺方法，以及非金属制品
成形、粉末冶金等内容。
较大篇幅引入现代材料成形技术、成形工艺自动化及计算机技术在材料成形中的应用。
同时，还强调了质量、成本及环保等教学内容。
教师在教学过程中可根据专业培养方案和具体情况灵活操作或选择其中部分内容讲授。
　　其次，本教材注重理论联系实际。
在讲清基本原理的基础上，从应用角度出发，引入较多的实例以启发学生，力求把基础理论与工程实
践有机地结合起来。
培养学生正确运用材料成形理论和方法的能力，使学生掌握分析问题和解决工程技术实际问题的初步
能力，同时注重学生工程素养与创新思维能力的培养。
　　最后，本教材适用范围广。
《材料成形技术》既可作为高等工科院校材料类、机械类专业学生的教材，也可供工科近机械类专业
学生选用，同时还可供相关科研及工程技术人员学习参考。
因此，本教材具有较强的实用性和一定的参考价值。
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章节摘录

　　在世界科学技术发展史上，我国在材料开发及其成形工艺方面的成就是举世瞩目的。
我们祖先是最早开始使用陶器和瓷器的，五代时期我国的陶瓷技术已经达到很高的水平。
从15世纪开始，陶瓷技术才传人欧洲。
　　我国的冶铸技术至少有4000年的悠久历史，前2000年是青铜的天下。
到商周时代，冶铸技术已达到很高水平，形成了灿烂的青铜文化。
其中具有代表性的有司母戊大方鼎（商代晚期，青铜铸造，重875kg，高1.3 7m），其造型厚重而雄伟
，是中国青铜时代最重的艺术铸件。
秦始皇陵兵马俑坑出土的三把合金钢锻制的宝剑也足以为证，其中一把至今光艳夺目、锋利如昔，令
目睹者叹为观止。
经分析测定，宝剑锻制后，剑身进行了表面渗铬处理。
由此可见，当时的热处理技术已达到了很高的水平。
　　除此之外，我国也是世界上应用焊接技术最早的国家之一。
河南辉县战国墓中的殉葬铜器的耳和足就是用铸焊方法与本体连接的，该方法比欧洲早了2000多年。
从秦始皇陵陪葬坑出土的两乘大型彩绘铜车马更是突出的例子。
每乘有一车四马，由一名御官驾驭，其制作材料以青铜为主，并配以金、银饰品，由3000多个零部件
组成，结构精巧，栩栩如生。
此外，诸如越王勾践青铜宝剑“千年不锈”的防腐技术；吴王夫差矛表面“镂纹”工艺的不解之谜；
永乐大钟精湛绝伦的制造工艺及其卓越的声学特性等等，都淋漓尽致地表现了我们祖先在材料成形方
面的精湛技艺。
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编辑推荐

　　“十一五”上海重点图书。
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