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内容概要

在编写本书时，我们从高职教育的实际出发，根据金工实习的课时安排，明确编写的指导思想，以应
用为目的，以必需、够用为度，以淡化概念、强化应用和加强实训为重点，突出应用能力的培养，强
调安全操作规范，使学生增强劳动保护意识。
本书分为两大部分，第一部分为钳工实训，第二部分为焊工实训。
其中重点在第一部分，第一部分的实施按两个阶段完成，第一阶段为基本知识和基本技能训练；第二
阶段是依据国家职业标准钳工中级，为考证提供参考。
     本书的重点放在操作技能的提高方面，以指导学生完成各个项目任务，并掌握一定的操作技能。
每个项目有知识目标、能力目标、实施建议和项目考核，对知识点的掌握清晰，可操作性强。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<钳焊工实训>>

书籍目录

第一部分 钳工实训  实训一 钳工设备和工具  实训二 划线    项目一 划线工、量具      任务一 支承工具      
任务二 划线工具      任务三 划线量具    项目二 划线操作      任务一 划线基准的选择      任务二 划线操作
方法      任务三 划线实例  实训三 錾削    项目一 錾削工具及使用      任务一 錾子      任务二 锤子    项目二 
錾削操作      任务一 錾削角度的选择      任务二 平面錾削操作  实训四 锯削    项目一 锯削工具      任务一 
手锯    项目二 锯削步骤和要点      任务一 选择锯条      任务二 安装锯条      任务三 装夹工件      任务四 起
锯      任务五 锯削要点    项目三 锯削示例      任务一 锯削圆钢      任务二 锯削扁铜      任务三 锯削圆管      
任务四 锯削薄板      任务五 锯削型钢      任务六 锯削深缝  实训五 锉削    项目一 锉刀      任务一 锉刀结构
     任务二 锉刀种类    项目二 锉削操作      任务一 工件装夹      任务二 选择锉刀      任务三 锉刀的握法    
项目三 平面锉削      任务一 锉削方法      任务二 施力要点    项目四 曲面锉削    项目五 锉削质量检验  实
训六 孔加工    项目一 钻孔      任务一 钻床      任务二 麻花钻      任务三 群钻      任务四 钻头的安装      任务
五 钻孔    项目二 扩孔    项目三 铰孔    项目四 锪孔  实训七 螺纹加工    项目一 攻螺纹      任务一 丝锥      
任务二 底孔的计算      任务三 攻螺纹    项目二 套螺纹      任务一 板牙      任务二 套螺纹  实训八 刮削    项
目一 刮刀    项目二 刮削操作    项目三 刮削精度的检验    项目四 平面刮削      任务一 粗刮      任务二 细刮
     任务三 精刮      任务四 刮花    项目五 曲面刮削  实训九 研磨    项目一 研具与研磨剂    项目二 研磨方
法    项目三 研磨检验第二部分 焊工实训  实训十 焊条电弧焊    项目一 焊条电弧焊设备      任务一 弧焊变
压器      任务二 弧焊整流器      任务三 逆变电源    项目二 焊条      任务一 焊条的组成      任务二 焊条型号
、牌号    项目三 焊条电弧焊工艺      任务一 接头形式      任务二 坡口形状      任务三 焊接位置      任务四 
焊接参数    项目四 焊条电弧焊操作技术      任务一 引弧      任务二 运条      任务三 焊缝接头      任务四 收
弧    项目五 平焊操作      任务一 对接平焊      任务二 T形接头平角焊      任务三 搭接横角焊    项目六 焊条
电弧焊安全技术  实训十一 手工钨极氩弧焊    项目一 手工钨极氩弧焊设备      任务一 焊接设备      任务二
焊接电源    项目二 手工钨极氩弧焊工艺      任务一 接头准备      任务二 焊前清理      任务三 焊接参数选择
   项目三 焊接方法      任务一 左向焊与右向焊      任务二 定位焊    项目四 手工钨极氩弧焊操作      任务一 
引弧      任务二 焊接与接头      任务三 填丝      任务四 收弧    项目五 对接平焊    项目六 手工钨极氩弧焊
安全技术  实训十二 气焊与气割    项目一 气焊、气割用的气体、设备及工具      任务一 气体      任务二 
设备      任务三 工具      任务四 辅助工具    项目二 气焊工艺与操作      任务一 气焊火焰的种类及应用      
任务二 各种火焰的适用范围    项目三 气焊接头和坡口      任务一 气焊接头的种类      任务二 气焊焊缝坡
口的基本形式与尺寸    项目四 气焊的代号    项目五 气焊工艺      任务一 焊前准备      任务二 参数选择      
任务三 焊炬倾角的选择      任务四 焊接速度的选择    项目六气焊操作技术      任务一 气焊的基本操作      
任务二 气焊运条方法    项目七 空间各种位置的气焊操作方法    项目八 手工气割      任务一 金属顺利气
割的条件      任务二 割炬的选择      任务三 气割工艺参数的选择      任务四 手工气割工艺      任务五 气割
的收尾      任务六 气焊气割安全技术    项目九 埋弧自动焊    项目十 电阻焊附录  作业1 四方块  作业2
M14螺母  作业3 锉配  作业4 后锯扭  作业5 前锯扭  作业6 翼形螺母  作业7 夹头  作业8 扳手壳体  作业9 镶
配件1  作业10 镶配件2  作业11 镶配件3  作业12 镶配件4  作业13 镶配件5  作业14 镶配件6  作业15 三四五
方镶配  作业16 手工电弧焊自测件1  作业17 手工电弧焊自测件2  作业18 手工电弧焊自测件3参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<钳焊工实训>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


