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内容概要

　　本书对金属冲压零件的冲压工艺及模具设计作了系统的介绍。
全书共七章，主要内容包括：冲压加工及常用冲压材料、冲裁工艺与标准冲裁模结构、弯曲工艺与弯
曲模设计、拉深工艺与拉深模设计、成形工艺及模具、冷挤压工艺及模具设计。
此外，为方便读者进行冲压模具设计，本书还编写了冲压规程制订实例以及一些实用的冲压工艺设计
资料，这是本书的特点。
　　本书编写的指导原则是注重实用性，结合生产教学实践，既可作为冲压模具课程的教材，也可作
为模具行业设计人员的实用参考书书。
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