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内容概要

　　《可编程序控制器原理与应用》共八章，由可编程控制器的概论开始讲解，到机体结构，然后是
基本指令、功能指令介绍，再讲解控制实例和程序设计的方法，详细介绍了编程软件的使用。
附录有机电整合的实例，每一章均有分析、范例让读者掌握重点并灵活运用，以便发挥可编程控制器
的最大功效。
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章节摘录

　　1.1 发展过程　　可编程序控制器出现以前，生产线上的控制多采用继电接触器控制系统。
所谓继电接触控制系统，是指由各种自动控制电器组成的电器控制线路。
它经历比较长的历史，其特点是结构简单，价格低，抗干扰能力强，可以在一定的范围内满足单机和
自动生产线上的需要。
但它有明显的特点，主要在于它的触点系统，触点多，组合复杂，易磨损，因而可靠性差。
此外它采用的是固定接线，灵活性不好，移植性差，不能适应程序经常改变，控制要求比较复杂的场
合，制约工业控制的发展。
　　20世纪60年代初期，美国通用汽车公司为了适应汽车型号的不断更新，生产工艺不断变化，实现
小批量、多品种生产，希望能有一种新型工业控制器，做到尽可能减少重新设计和更换电器控制系统
及接线，以降低成本，缩短周期。
最终美国数字设备公司（DEC）根据美国通用汽车公司（GM）的要求研制成功。
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