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前言

　　当前，提高教育教学质量已成为我国高等职业教育的核心问题，而教育教学质量的提高与高职院
校内部的诸多因素有关，如办学理念、师资水平、课程体系、实践条件、生源质量以及教学质量监控
与评价机制等。
在这些影响因素中，不管从教育学理论还是从教育实践来看，课程都是一个非常重要的因素。
课程作为学校向学生提供教育教学服务的产品，不但对学生培养的质量起着关键作用，而且也决定着
学校核心竞争力和可持续发展能力的高低。
　　“国家示范性高职院校建设项目计划”的启动，标志着我国高等职业教育进入了一个前所未有的
重要的改革与发展阶段，课程建设与教学改革再次成为高职院校建设和发展的核心工作。
漳州职业技术学院作为“国家示范性高职院校项目建设计划”的第二批立项建设单位，在“校企合作
、工学结合”理念的指导下，经过两年的理性探索与大胆尝试，其重点专业的核心课程从来源到体系
、从教学模式到教学方法、从内容选择到评价方式都发生了重大的变革，在一定程度上解决了长期以
来一直困扰职业教育中课程设置、教学内容与企业需求相脱离，教学模式、教学方法与学生能力相脱
离的问题，特别是在课程体系重构、教学内容改革、教材设计与编写等方面取得了可喜的成果。
　　漳州职业技术学院的六个示范性重点建设专业采用目前世界上先进的职业教育课程开发技术——
工作过程导向的“典型工作任务分析法”（BAG）和“实践专家访谈会”（EXWOWO），通过整体
化的职业资格研究，按照“从初学者到专家”的职业成长的逻辑规律，重新构建了学习领域模式的专
业核心课程体系。
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内容概要

　　当前，提高教育教学质量已成为我国高等职业教育的核心问题，而教育教学质量的提高与高职院
校内部的诸多因素有关，如办学理念、师资水平、课程体系、实践条件、生源质量以及教学质量监控
与评价机制等。
在这些影响因素中，不管从教育学理论还是从教育实践来看，课程都是一个非常重要的因素。
课程作为学校向学生提供教育教学服务的产品，不但对学生培养的质量起着关键作用，而且也决定着
学校核心竞争力和可持续发展能力的高低。
　　“国家示范性高职院校建设项目计划”的启动，标志着我国高等职业教育进入了一个前所未有的
重要的改革与发展阶段，课程建设与教学改革再次成为高职院校建设和发展的核心工作。
漳州职业技术学院作为“国家示范性高职院校项目建设计划”的第二批立项建设单位，在“校企合作
、工学结合”理念的指导下，经过两年的理性探索与大胆尝试，其重点专业的核心课程从来源到体系
、从教学模式到教学方法、从内容选择到评价方式都发生了重大的变革，在一定程度上解决了长期以
来一直困扰职业教育中课程设置、教学内容与企业需求相脱离，教学模式、教学方法与学生能力相脱
离的问题，特别是在课程体系重构、教学内容改革、教材设计与编写等方面取得了可喜的成果。
　　漳州职业技术学院的六个示范性重点建设专业采用目前世界上先进的职业教育课程开发技术——
工作过程导向的“典型工作任务分析法”（BAG）和“实践专家访谈会”（EXWOWO），通过整体
化的职业资格研究，按照“从初学者到专家”的职业成长的逻辑规律，重新构建了学习领域模式的专
业核心课程体系。
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书籍目录

总序前言致同学《零件数控加工工艺规划与实施》课程描述一览表《零件数控加工工艺规划与实施》
学习情境设计与描述《零件数控加工工艺规划与实施工作页》学习任务结构图学习情境一 轴类零件的
数控加工工艺规划与实施学习情境二 套类零件的数控加工工艺规划与实施学习情境三 关节轴承的数
控加工工艺规划与实施学习情境四 轮廓型腔类零件的数控加工工艺规划与实施学习情境五 气缸体（
箱体类）零件的数控加工工艺规划与实施学习情境六 曲面类零件的数控加工工艺规划与实施学习情境
七 组件的数控加工工艺规划与实施致老师参考文献后记
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章节摘录

　　学习目标　　通过本学习情境的学习，你应该能够：　　1.以合作的方式分析待加工轴零件图纸
的加工工艺性，确定零件图纸是否符合数控加工特点，根据零件图纸技术要求与生产批量，分析现有
工艺装备加工待加工轴的可行性；　　2.独立通过查阅《机械加工工艺手册》，确定待加工轴经济的
毛坯形状和尺寸，绘制毛坯图；　　3.以合作的方式制订待加工轴的数控加工工艺路线，绘制走刀路
线图；　　4.独立选择待加工轴的数控加工机床型号；　　5.独立确定待加工轴的装夹方案和工装夹具
；　　6.以合作的方式选择待加工轴的数控加工刀具（含刀杆与刀片），确定切削用量；　　7.在教师
的适当指导下，制订待加工轴的数控加工工序卡（含检测工量具）与刀具卡等工艺规程文件；　　8.
根据工艺规程文件独立编制数控加工程序，在教师的适当指导下，按现场5S规定，独立操作数控车床
调试程序加工出待加工轴；　　9.根据零件图纸技术，独立检测待加工轴的加工质量；　　10.根据检
测的待加工轴加工质量，分析原因找出提高加工质量、降低成本的方法与途径，优化切削参数与加工
工艺路线。
　　建议完成本学习情境为42学时。
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