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内容概要

本书介绍了与现代制造工业发展相适应的机械制造工艺，共分6章内容，包括机械加工工艺规程设计
、工艺过程质量控制、机床夹具设计基础、典型零件加工工艺、机器装配工艺基础、现代制造工艺。
本书叙述简明，概念清楚，内容丰富，注重理论与实践的结合，突出实用性。

本书适合于机械设计制造及自动化专业的教学用书，同时也可作为机械类其他专业和近机械类专业本
、专科学生的教学用书，以及从事机械设计制造的工程技术人员的参考书。
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章节摘录

　　（4）有时还要遵循互为基准、反复加工的原则。
如加工精密齿轮，当齿面经高频淬火后磨削时，因其淬硬层较薄，应使磨削余量小而均匀，所以要先
以齿面为基准磨内孑乙，再以内孔为基准磨齿面，以保证齿面余量均匀。
又如，当车床主轴支撑轴颈与主轴锥孔的同轴度要求很高时，也常常采用互为基准、反复加工的方法
来达到。
　　（5）有些精加工工序要求加工余量小而均匀，以保证加工质量和提高生产率，这时就以加工面
本身作为精基面。
例如，在磨削车床床身导轨面时，就用百分表找正床身的导轨面（导轨面与其他表面的位置精度则应
由磨前的精刨工序保证）。
　　在选择粗基面时，考虑的重点是如何保证各加工表面有足够的余量，使不加工表面与加工表面间
的尺寸、位置符合图纸要求。
因此选择粗基面的原则有以下几个方面。
　　（1）如果必须首先保证工件某重要表面的余量均匀，就应该选择该表面作为粗基面。
车床导轨面的加工就是一个例子，由于导轨面是车床床身的主要表面，精度要求高，并且要求耐磨。
在铸造床身毛坯时，导轨面需向下放置，以使其表面层的金属组织细致均匀，没有气孔、夹砂等缺陷
。
因此在加工时要求加工余量均匀，以便达到高的加工精度，同时切去的金属层应尽可能薄一些，以便
留下一层组织紧密、耐磨的金属层。
　　⋯⋯
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