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内容概要

刘玉君、李艳君、李瑞主编的《现代造船技术》主要介绍国内外先进、前沿的船体建造、舾装和涂装
等技术内容，涵盖了现代造船技术的主要方面。
第1章介绍了造船模式的发展、演变及现代造船模式的特点；第2章介绍了船舶建造中先进的放样、边
缘加工、成形加工、焊接技术等单项技术；第3、4章分别介绍了船舶舾装、涂装技术的现状及发展趋
势；第5章介绍了船舶建造中的先进焊接技术；第6章介绍了船舶建造的精度控制技术；第7、8章分别
介绍了新兴的数字化造船技术和绿色造船技术。
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