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内容概要

　　本书由骆莉、陈仪先、王晓琴主编，按照《普通高等学校工程材料及机械制造基础系列课程教学
基本要求》(机械基础课程教学指导分委员会金工课指组2009年8月(讨论稿))的最新要求编写。

　　本书共分十二章，主要内容为材料的力学性能、材料的结构、材料相变基础、材料的改性技术、
工程用金属材料、非金属材料及其他新型材料、铸造成形、压力加工成形、焊接成形与胶接成形、切
削加工成形、非金属材料成形、机械零件用材及成形方法选择，且每章后附有适量的复习思考习题。

　　本书比较系统地介绍了机械制造生产中所涉及的工程材料及加工工艺方法，同时也介绍了有关机
械制造的新材料、新工艺、新技术及其发展趋势。

全书可作为高等学校机械类、近机类专业的技术基础课教材，适量删减可用于非机类专业技术基础课
教学，也可供相关工程技术人员参考。
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