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内容概要

本教材采用一体化教学模式，既强化基本操作技能训练，又注重加深专业理论知识的理解掌握。
部分内容可与企业联合实施，以“名师带徒”的形式介绍生产实践经验、绝活技术，使学生能够结合
生产实际学习新技术、应用新工艺、开拓新思路，并逐步培养学生创新能力和技术改造等方面的综合
素质。
书中收录了技能比赛与绝活表演题库．有利于调动、提高学生钻研技术和苦练技能的积极性。
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章节摘录

　　第一篇　交直流调速技术及应用　　第1章 自动控制系统的基本知识　　本章介绍自动控制的基
本概念、定义及有关术语，进而引出自动控制系统的构成和分类方法及技术要求，并对各种控制器的
基本控制规律作深入的讨论。
　　此外，本章还用自动控制系统在某行业中的应用实例，使读者对自动控制系统实际应用的广泛性
有较深的认识，并对不同类型控制系统的工作原理有进一步的理解，为设计或调试、维修各种实际系
统奠定良好的基础。
　　本章学习的重点和要求是掌握闭环控制系统的构成及其与开环控制系统的区别，掌握控制系统方
框图的绘制方法，并对工程上常用的PID控制规律的物理意义有较深入的理解。
　　1.1　引言　　近几十年来，自动控制技术已获得迅猛发展，并广泛应用在工业、农业、交通运输
、国防和航空、航天事业等领域中。
随着生产和科学技术的发展，自动控制技术已渗透到各学科领域，成为促进当代生产发展和科学技术
进步的重要因素。
　　所谓自动控制，是指在没有人直接参与的情况下，利用自动控制装置（简称控制器）使整个生产
过程或工作机械（称为被控对象）自动地按预定的规律运行，或使它的某些物理量（称为被控量）按
预定的要求变化。
　　⋯⋯
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