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前言

　　本书是根据2008年教育部机械基础课程教学指导分委会有关“工程材料及机械制造基础系列课程
改革指南”精神，结合机械工程大背景下机械制造学科的快速发展趋势与高等教育的改革精神，以教
育部本课程改革指南为指导，由青岛科技大学、山东轻工业学院、青岛农业大学、吉林建筑工程学院
等高校长期从事机械制造基础课程体系教学和指导工程实践训练教学的具有丰富理论和实践教学经验
的教师，以科学性、先进性、系统性、实用性为目标进行编写的，内容安排上注重学生获取知识、分
析问题、解决工程技术问题的实践能力、综合素质与创新能力的培养。
　　本书是一部面向21世纪、建立在原《金属工艺学》教材基础上、力图把传统与先进制造工艺基础
联系在一起的宽口径、涉及不同学科的教材，内容涉及机械加工基础知识、金属切削加工方法与设备
、典型表面加工方法的分析、机械加工工艺过程的基础知识、特种加工、数控机床加工技术、先进制
造技术、机械制造业的环境保护等多方面知识，具备了基础性、实践性、趣味性和跨学科的知识结构
。
同时，在内容的编写上，对于目前仍广泛应用于现代机械制造业的常规工艺进行了精选保留，对过时
的内容予以淘汰，增加了技术上较为成熟的、应用范围较宽或发展前景看好的“三新”（即新材料、
新技术、新工艺）内容，如增加了特种加工、数控加工、先进制造技术的比重，增加了机械制造业的
环境保护。
本书体现了常规制造技术与现代制造技术、材料科学和现代信息技术的密切交叉与融合，也体现了制
造技术的历史传承和未来发展趋势，为学生的进一步学习及今后从事机械产品设计和加工制造方面的
工作奠定了基础。
　　在编写过程中力求取材新颖，联系实际，结构紧凑，文字简练，直观形象，图文并茂。
　　本书内容安排有一定的灵活性，在保证教学基本要求的前提下，各院校在安排课程内容时，可结
合自己学校的情况来选择决定。
　　本书由周桂莲、付平任主编，第1章由付平编写，第2章由付平、周桂莲编写，第3章由周桂莲编写
，第4章由周桂莲、付平编写，第5章由曹同坤编写，第6章由李向荣、周桂莲编写，第7章由李丽编写
，第8章由付平、周建强编写。
全书由周桂莲、付平统稿。
　　本书由山东轻工业学院高进教授主审，在此表示衷心的感谢！
。
　　由于编者水平所限，书中难免有不当之处，诚请广大读者提出宝贵意见。
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内容概要

本书是根据教育部机械基础课程教学指导分委会有关“工程材料及机械制造基础系列课程改革指南”
的精神，参考国外教材的特点，并结合作者多年来的理论和实践教学的经验编写而成的。
        本书共8章，内容包括机械加工基础知识、金属切削加工方法与设备、典型表面加工方法的分析、
机械加工工艺过程的基础知识、特种加工、数控机床加工技术、先进制造技术和机械制造业的环境保
护等。
本书精选了目前仍在广泛应用的现代制造行业的常规工艺和技术上较为成熟的、应用范围较宽或发展
前景看好的“三新”（即新材料、新技术、新工艺）内容，对特种加工、数控加工、先进制造技术作
了介绍。
    本书取材新颖，结构紧凑，文字简练，图文并茂，概念清晰，重点突出。
    本书可作为高等院校机械类、近机类各专业的教材（学时数可根据需要调整），也可作为机械制造
工程技术人员的参考书。
    ★本书配有电子教案，需要者可登录出版社网站，免费下载。
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工  5.1 电火花加工  5.2 电解加工  5.3 超声波加工  5.4 高能束加工  复习思考题第6章 数控机床加工技术 
6.1 数控机床的概念及组成  6.2 数控机床的特点和应用  6.3 数控加工工艺设计  6.4 数控机床坐标系  6.5 
数控车床  6.6 数控铣床  6.7 加工中心  6.8 数控编程实例  复习思考题第7章 先进制造技术第8章 机械制造
业的环境保护参考文献
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章节摘录

　　1.1.2 切削运动　　无论在哪一种机床上进行切削加工，刀具和工件间必须有一定的相对运动，即
切削运动。
切削运动可以是旋转运动或直线运动，也可以是连续运动或间歇运动。
　　根据在切削中所起的作用不同，切削运动（如图1-1所示）分为主运动（图中Ⅰ）和进给运动（图
中Ⅱ）。
　　1）主运动　　主运动是使刀具和工件之间产生相对运动，促使刀具接近工件而实现切削的运动
，如图1-2中工件的旋转运动即为主运动。
主运动只有一个，其速度最高，消耗功率最大。
主运动的形式有旋转运动和往复运动（由工件或刀具进行）两种，如车削、铣削、磨削加工时的主运
动是旋转运动；刨削、插削加工时工件或刀具的主运动是往复直线运动。
　　2）进给运动　　进给运动是由机床或人力提供的保证切削连续进行的刀具与工件之间的运动，
如图1－2所示车刀的移动。
进给运动有连续和断续两种类型。
当主运动为旋转运动时，进给运动是连续的，如车削、钻削；当主运动为直线运动时，进给运动是断
续的，如刨削、插削等。
进给运动可能是1个或多个。
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