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内容概要

　　《基于球杆仪的数控机床精度评价方法》原著由京都大学垣野义昭教授等编著。
其提出的基于球杆法运动精度检测方法已被ISO230-4采用，成为数控加工中心精度检测方法之一。
本方法在中国机床行业得到广泛使用。
　　除介绍了球杆法运动精度测量方法的基本原理和实施方法之外，《基于球杆仪的数控机床精度评
价方法》还介绍了大量的机床试验实例。
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编辑推荐

　　数控机床的精度基础主要由机床的几何精度（静态）、运动精度（动态）、其它精度（刚性、热
变形、保持性）等决定，在实际使用中最直接和主要的指标有：定位精度、重复定位精度和系统分辨
率。
垣野义昭等著的这本《基于球杆仪的数控机床精度评价方法》不仅介绍了DBB装置的使用方法、原理
、精度评价、误差诊断等内容，还阐述了通过用DBB法对六种机床动态状况下误差数据的测量以及相
应的误差矢量的转换，建立模型，提炼出误差轨迹，进而找到误差原因，并实施改进满足设计和使用
要求的检测实例，确实可让读者受益匪浅。
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