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内容概要

由张学明和周会强主编的《数控机床编程与操作》是根据高职高专教育专业人才培养目标及规格要求
编写的。
《数控机床编程与操作》针对数控机床的使用技术，较全面地介绍了数控加工编程基础，数控加工工
艺分析，数控车床、铣床、加工中心的程序编制及操作，数控仿真操作等内容。
《数控机床编程与操作》在内容选择上，突出实用性、综合性、先进性；在编写方式上，强调通俗易
懂，由浅入深，并力求全面、系统和重点突出。

《数控机床编程与操作》可作为高职高专数控技术、机电一体化技术、机械设计与制造、模具设计与
制造等专业的教材，也可作为有关工程技术人员的参考资料。
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章节摘录

　　七、刀具切削用量的确定　　切削用量是指切削速度、进给量和切削深度三者的总称。
在实际生产中，切削用量确定得合理与否，对零件的加工质量、加工效率以及生产成本均有重要影响
。
　　合理地选择切削用量，就是在保证加工质量和刀具耐用度的前提下，充分发挥机床性能和刀具切
削性能，使切削效率最高，加工成本最低。
　　（一）切削用量的选择原则　　不同的加工性质，对切削加工的要求也是不一样的。
因此，在选择切削用量时考虑的侧重点也应有所区别。
　　粗加工以切除工件的加工余量为主，而对工件的加工精度及表面加工质量要求不高。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《全国高等职业教育机电类“十二五”规划教材：数控机床编程与操作》以高等职业教育人才培
养目标为依据，结合教育部为加快数控技能型人才培养所提出的要求，突出了教材的基础性、实用性
、科学性，贯彻了工学交替、生产实训与工程实践相结合的原则。
　　《全国高等职业教育机电类“十二五”规划教材：数控机床编程与操作》以FANUC、SIEMENS
两大主流数控系统为例，介绍数控机床的各种常用编程指令与操作规程。
全书共分八章，主要内容包括数控机床概述、数控加工编程基础、数控加工工艺分析、数控车床程序
编制及加工操作、数控铣床及加工中心程序编制、数控铣床及加工中心的基本操作、宏程序、数控仿
真操作等。
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