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前言

前言现代的火法炼铜生产流程分为四个工序:熔炼:用熔炼炉将含铜27%左右的铜精矿混合物进行富氧熔
炼，得到含铜70%左右的铜锍。
铜熔炼的方法比较多，用闪速熔炼法对铜精矿混合物进行熔炼的炉子被称为闪速熔炼炉。
吹炼:用吹炼炉将含铜70%左右的铜锍进行富氧吹炼，得到含铜98.5%左右的粗铜。
以前大多用 PS 转炉对铜锍进行吹炼，现多用闪速炉进行吹炼，故该炉称之为闪速吹炼炉。
精炼:用回转阳极炉将含铜98.5%左右的粗铜进行精炼，得到含铜99.5%左右的阳极铜。
电解:将含铜99.5%左右的阳极板和阴极板一起放到装满电解液的电解槽里进行电解，从阴极就可以得
到含铜99.99%左右的阴极铜，又称为“电解铜”，简称“电铜”。
熔炼工序、吹炼工序、精炼工序都是火法生产(熔炼三大炉)，放在一个生产单位容易管理，通常称该
单位为“熔炼车间”; 电解工序是湿法生产，若放在熔炼车间则不好管理，故另外成立一个“电解车
间”; 冶炼过程会产生大量SO2烟气，为了处理回收这些冶炼烟气，又成立一个“硫酸车间”; 由于熔
炼时会产生大量的炉渣，炉渣中还含有很多铜，为了回收这些宝贵的铜资源，又成立一个“选矿车间
”; 由于铜矿除含有铜、硫等元素外，还伴生有金、银、铂、钯等贵重金属元素和其他一些杂质元素
，为了回收这些贵重金属，又成立一个“金银车间”; 由于现在都采用富氧熔炼和富氧吹炼，生产过
程需要大量的氧气，又成立一个“制氧车间”; 由于冶炼过程需要大量的风、气、水、电及各种能源
，为了管理方便，又成立一个“动力车间”，将这些设备全部划归为动力车间管理。
综上所述，一个闪速炼铜厂至少有熔炼、硫酸、选矿、电解、金银、制氧、动力等生产车间。
当然，还有一些辅助车间和机关单位。
刚参加工作的新职工对铜冶炼不很熟悉，无法很好地自学，若有一本这方面的参考资料，对他们的学
习、成长和工作都是非常有利的。
本人长期从事铜冶炼行业自动控制方面的工作，先后在三个铜冶炼厂工作过，至今已有40年，积累了
一些经验，现将平时给职工进行培训的资料进行总结、整理，编辑成本书——《闪速炼铜工艺与控制
》。
在这本书中，按照上述七个生产车间的顺序(包括各车间内部的生产工艺顺序)，也就是根据闪速炉炼
铜生产工艺流程的顺序，分章进行介绍。
每个车间的内容为一章，车间内每个工序(也称子项)是一节，每节介绍的内容包括:工序功能、带检测
点的工艺流程图(P&I图)、工序设备、主要设备介绍、工艺描述、控制系统、联锁逻辑等。
在文章的附录部分，还介绍了自动控制的一些基础知识。
本书对铜冶炼行业生产一线的操作工人、仪表维修人员都有重要的参考价值，尤其是对刚参加工作的
新职工，通过自学将会得到事半功倍的效果，对新建的铜冶炼厂将有更大的好处，会给他们的培训工
作提供极大的方便。
本书的读者是铜冶炼行业的操作工人及机、电、仪维修人员，也可以作为铜冶炼专业大专院校学生的
参考书。
本书在编辑过程中得到了南昌有色冶金设计研究院、贵溪冶炼厂等单位有关人员的大力协助，在此向
他们表示衷心的感谢!但愿此书的出版能为我国铜冶炼行业的发展壮大贡献一点微薄之力。
由于作者水平有限，书中难免有叙述不清、解释不明之处，甚至还有一些错误的地方，敬请各位读者
批评指正。
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内容概要

　　在这本书中，按照七个生产车间的顺序(包括各车间内部的生产工艺顺序)，也就是根据闪速炉炼
铜生产工艺流程的顺序，分章进行介绍。

每个车间的内容为一章，车间内每个工序(也称子项)是一节，每节介绍的内容包括：工序功能、带检
测点的工艺流程图(P&amp;1图)、工序设备、主要设备介绍、工艺描述、控制系统、联锁逻辑等。
在文章的附录部分，还介绍了自动控制的一些基础知识。

本书对铜冶炼行业生产一线的操作工人、仪表维修人员都有重要的参考价?，尤其是对刚参加工作的新
职工，通过自学将会得到事半功倍的效果，对新建的铜冶炼厂将有更大的好处，会给他们的培训工作
提供极大的方便。
本书的读者是铜冶炼行业的操作工人及机、电、仪维修人员，也可以作为铜冶炼专业大专院校学生的
参考书。
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章节摘录

版权页：插图：1.3.2工序设备蒸汽干燥系统由蒸汽干燥机系统和收尘排烟系统两个部分组成。
蒸汽干燥机系统由蒸汽供给、冷凝水回收、蒸汽干燥机与驱动、润滑、加料、排料等组成。
收尘排烟系统由布袋收尘器和变频调速的排烟风机组成。
蒸汽干燥机以前都是进口的，现在国内也有蒸汽干燥机生产，可以用于铜精矿的干燥。
1.蒸汽干燥机（1）蒸汽干燥机的工作原理蒸汽干燥机是由一个多盘管机组构成的转子和一个固定的壳
体组成的，由一台大功率的变频电机驱动旋转。
蒸汽从转子的中心管进入，穿过辐射状联箱，然后分配给盘管内所有的环路，加热盘管后，由盘管外
壁与精矿接触，将热能传递给精矿，使精矿加热干燥。
蒸汽变成的冷凝水在干燥机转动离心力的作用下，流向每组盘管的最低点，当冷凝水到达最低点时，
汇集进入中心集水管，经冷凝水阀组排出，返回动力纯水系统，回收纯水。
在蒸汽干燥过程中，精矿干燥分为升温、蒸发、再升温三个阶段。
在升温阶段，常温的湿精矿进入干燥机后与加热了的转子接触，随着精矿向前推进，精矿温度迅速上
升，当精矿推进到干燥机的3／10处时，精矿温度升至90℃，精矿中水分开始大量蒸发。
在精矿蒸发阶段，精矿温度无明显变化。
当精矿推进到干燥机的8／10处时，精矿中的水分已蒸发完毕，随着精矿的进一步加热，精矿温度随之
上升。
干燥机的干矿出口温度控制在120％：左右，就能保证干燥后的物料含水（0.3％。
2）蒸汽干燥机的结构干燥机由一个不锈钢材质的转子和固定的外壳组成，是一个圆筒形结构，筒体
支承在两个滚圈上，由变频器控制的电动机通过驱动系统带动蒸汽干燥机简体旋转，筒体从供料端向
出料端倾斜，精矿的干燥全部在干燥机内完成。
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编辑推荐

《闪速炼铜工艺与控制》是“十一五”国家重点图书出版规划项目。
铜业职工读本。
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