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内容概要

　　《新技术时代：焊工操作技术》内容分焊接基础知识、焊条电弧焊、埋弧焊、气焊与气割、安全
作业与焊接质量检验共五章。
《新技术时代：焊工操作技术》贯穿以基础原理为辅，操作技术为主的宗旨，介绍常用设备的使用、
维护及焊接缺陷的防止，着重叙述常用焊接及气割加工的多种操作技术，并配以操作实例、复习思考
题及题解。
　　《新技术时代：焊工操作技术》适宜初学及初、中级在职的焊接和气割人员培训与自学之用。
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（四）机械气割简介  六、操作实例    （一）异径三通管的水平固定气焊    （二）加热炉通风管道部件
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编辑推荐

林圣武主编的《焊工操作技术》内容分焊接基础知识、焊条电弧焊、埋弧焊、气焊与气割、安全作业
与焊接质量检验共五章。
全书贯穿以基础原理为辅，操作技术为主的宗旨，介绍常用设备的使用、维护及焊接缺陷的防止，着
重叙述常用焊接及气剖加工的多种操作技术，并配以操作实倒、复习思考题及题解。
    本书适宜初学及初、中级在职的焊接和气割人员培训与自学之用。
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