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内容概要

　　《简明车工手册》是为了满足广大生产一线的车削专业技术人员和技术工人在工作中方便查阅车
削加工资料的需要而编写的。
手册紧密结合车削工人的日常工作需要，收集和选编了车削加工现场常用的资料和数据。
　　《简明车工手册》结构上力求合理，层次清楚，方便查阅；内容上力求简明实用，数据准确可靠
；形式上注重携带方便，切合生产现场使用环境。
本手册以适中的篇幅，尽量收集最新、最全、最实用的资料、数据、经验与方法，包括车工常用资料
、车床、车床夹具、车床刀具、车削用量及加工余量、车削加工、典型零件车削加工、技术测量等内
容。
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作者简介

　　作者包括科研机构和企业的技术人员，基本具有20年以上的专业经历，理论基础扎实，实践经验
丰富。
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