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前言

　　随着现代科学的发展，焊接新工艺、新材料、新装备不断涌现，机械化、自动化水平不断提高。
人们对焊接过程有了新的认识，焊接工人队伍已经成为我国工业发展的重要技术力量。
焊接工人的素质、生产效率、技能熟练程度等，都必须适应这一新形势的需要。
为了帮助焊工尽快掌握必备的基础知识和焊接原理，了解常用材料的焊接工艺和设备，掌握焊接操作
技能，我们从实用的角度出发，将生产实际中常见的各种焊接技术问题，经过总结、归纳，编写成简
明实用的《简明焊接手册》，其内容包括：焊接接头与焊缝标注、常用焊接设备、焊接材料的选用、
焊工操作技术、常用金属材料焊接。
　　本手册在层次上，以精、短为主，尽量不作纵向深入的讲述；章节中，也尽可能地以示图、表格
等速查、易看的形式编写，有利于读者随时、随地查阅、参考。
书中内容针对性强，特别注重实用性。
可作为各行各业从事焊接技术的工人和技师的工具书。
　　本书由张文明、焦万才、刘立新主编，参加编写的还有张姝、李京平、闵庆凯、张志刚、刘典辉
、范南、王群、张晓辉等。
在本手册的编写过程中，得到了杨利、白志祥、崔明、莫立东等人的大力支持和帮助，在此表示感谢
。
　　由于编者水平有限，书中难免存在不足之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《简明焊工手册》在层次上，以精、短为主，尽量不作纵向深入的讲述；章节中，也尽可能地以
示图、表格等速查、易看的形式编写，有利于读者随时、随地查阅、参考。
书中内容针对性强，特别注重实用性。
可作为各行各业从事焊接技术的工人和技师的工具书。
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弧焊焊枪第五节 熔化极气体保护焊机一、半自动气体保护焊机二、自动气体保护焊机第三章 焊接材
料的选用第一节 焊条的选用一、焊条的组成二、焊条的分类三、焊条的型号和牌号四、焊条的选用五
、焊条的保管与使用第二节 焊丝的选用一、焊丝的种类二、实心焊丝的型号和牌号三、药芯焊丝的型
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一、基本操作技术二、平焊操作技术三、立焊操作技术四、横焊操作技术五、仰焊操作技术第二节 单
面焊双面成形技术一、板对接平焊单面焊双面成形技术二、板对接横焊单面焊双面成形技术三、板对
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三节 手工钨极氩弧焊操作技术一、焊接工艺参数选择二、钨极氩弧焊基本操作技术三、对接平焊技术
四、对接立焊技术五、对接横焊技术六、对接仰焊技术七、角焊缝焊接技术八、水平固定管对接操作
技术九、管对接水平固定障碍焊十、管对接垂直固定障碍焊第四节 CO2气体保护电弧焊操作技术一
、CO2气体保护焊焊接工艺参数二、焊接坡口和装配三、基本操作技术四、平焊操作技术五、立焊操
作技术六、横焊操作技术七、仰焊焊接技术八、插入式管板焊接九、管子对接十、CO2电弧点焊焊接
技术十一、药芯焊丝CO2电弧焊第五节 埋弧焊操作技术一、埋弧焊焊接规范参数选择二、埋弧自动焊
基本操作技术三、不开坡口的对接接头双面焊焊接技术四、单面焊双面成形焊接技术⋯⋯第五章 常用
金属材料焊接参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<简明焊工手册>>

章节摘录

　　2.药芯焊丝的分类　　药芯焊丝是将药粉包在薄钢带内卷成不同的截面形状经轧拔加工制成的焊
丝。
药芯焊丝也称为粉心焊丝、管状焊丝或折叠焊丝，用于气体保护焊、埋弧焊和自保护焊，是一种很有
发展前途的焊接材料。
药芯焊丝粉剂的作用与焊条药皮相似，区别在于焊条的药皮涂敷在焊芯的外层，而药芯焊丝的粉剂被
钢带包裹在芯部。
药芯焊丝可以制成盘状供应，易于实现机械化焊接。
　　（1）按保护方式分类。
药芯焊丝可分为气体保护焊丝和自保护焊丝。
气保护药芯焊丝的工艺性能和熔敷金属冲击性能比自保护的好，但自保护药芯焊丝具有抗风性，更适
合室外或高层结构现场使用。
　　气电立焊用药芯焊丝是专用于气体保护强制成形焊接方法的一种焊丝。
为了向上立焊，熔渣不能太多，故该焊丝中造渣剂的比例为5％～10％，同时含有大量的铁粉和适量的
脱氧剂、合金剂和稳弧剂，以提高熔敷效率和改善焊缝性能。
　　（2）按药芯焊丝的横截面结构分类。
　　药芯焊丝的截面形状对焊接工艺性能与冶金性能有很大影响。
根据药芯焊丝的截面形状可分为简单断面的O形、复杂断面的折叠形和卷曲形等。
药芯焊丝的截面形状见图3-1。
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