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前言

当前，我国正由制造大国向制造强国迈进，“嫦娥一号”的胜利升空、“歼十战斗机”和“一万五千
吨水压机”的研制成功等都是重要的标志。
这些具有自主知识产权产品的问世，是创新设计和制造的成果。
进入21世纪以来，机械制造业有了新的进步与发展，从事机械加工各工种的操作人员日益增多。
为适应工艺技术不断发展的需要，操作者的工艺、技能水平亟待提高。
编写切削工艺技术丛书，是希望对他们在切削工艺理论、工艺和技能等方面的提高，有所裨益。
本书注重理论联系实际和工艺分析，力求图文并茂，内容翔实，以便于读者的理解与运用。
《磨削工艺技术》是切削工艺技术丛书中的一册，本书由曹甜东（荆楚理工学院）、盛永华（番禺职
业技术学院）主编，参加编写的人员有刘长青（第二章、第五章、第八章、第十二章），李平（第四
章、第六章、第七章、第十一章），田锐（第三章、第十五章），曹甜东（第一章、第九章、第十章
）、盛永华（第十三章、第十四章）。
全书由徐鸿本、李银怀审定。
限于编者的水平，存在的不妥之处，敬请读者批评指正，同时谨向丛书中参考文献的作者，一并表示
诚挚的谢意。
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内容概要

本书着重阐明磨削加工的基本原理与工艺技术问题，主要内容包括：磨削基本原理，磨削工具，各种
表面的磨削工艺，珩磨，高速磨削，精密、复杂件磨削，难磨材料的磨削以及数控磨削与编程等。
    书中以多种典型实例对与磨削质量、生产率密切相关的技术问题进行分析，以利于读者的借鉴与运
用。
    本书是磨床操作者丰富工艺知识、提高磨削技能极具实用价值的读本，亦可作为培训磨床操作人员
的教材，同时也是大、中专院校、职业技术学院机械类专业学生进行“工程实训”（金工实习）时的
良好读物和从事机械加工工艺技术、管理以及“工程实训”指导人员的参考书。
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章节摘录

插图：第一章 磨削加工技术概述1.2 磨削加工技术发展趋势磨削加工是机械制造中重要的加工工艺。
随着机械产品精度、可靠性和寿命要求的不断提高，高硬度、高强度、高耐磨性、高功能性的新型材
料的广泛应用，给磨削加工提出了许多新问题，诸如材料的磨削加工性及表面完整性、超精密磨削、
高效磨削和磨削自动化等问题亟待解决。
当前，磨削加工技术正朝着使用超硬磨料磨具，开发精密及超精密磨削，高速、高效磨削工艺及研制
高精度、高刚度的自动化磨床的方向发展。
1.2.1 磨削理论研究磨削理论研究是磨削工艺技术发展的基础，磨削工艺技术与实践的发展为磨削理论
的研究提供了机遇和新课题。
1.磨削机制研究磨削机制研究是根据弹塑性力学、断裂力学、摩擦学、切削学、计算机等基础科学，
研究磨粒切削机制、切屑的形成、磨削力、磨削热与磨削温度分布及磨削区接触弧长等问题，通过理
论分析，建立模型、进行试验考查和模拟与仿真，探讨磨削过程变化的内在规律。
2.磨削工具——砂轮的研究磨料磨具行业主要研究新型磨料、超硬超微磨料磨具特性和新型磨具开发
等问题。
重点集中在砂轮磨损、砂轮形貌、磨损监测与控制、砂轮修整技术及智能化磨削工具上。
如将传感器置于砂轮的金属毂上，这样既可监测磨削过程，又可监测修整过程，还可探测工具产生的
振动等。
有效地研究砂轮的磨损，提高使用寿命，对砂轮磨削性能作出合理的评价。
3.磨削工艺条件的优化研究砂轮圆周速度、工件速度、进给速度、磨削深度及磨削液等是考查磨削过
程中诸多现象及磨削结果的重要参数。
对磨削用量参数进行单因素、多因素实验，优化磨削参数并总结出规律，用来指导工业生产。
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