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前言

化学热处理属于表面改性技术范畴。
化学热处理是一项既历史悠久，又充满活力，并不断发展的基础工艺技术。
化学热处理在汽车、机床等机械产品热处理中所占比重较大，内容最为丰富，对产品寿命的影响也最
为显著。
随着对产品服役寿命要求的提高，随着可持续发展战略的深入实施，化学热处理技术在提高工件性能
、提高生产率、节约资源、安全、环保等方面必将得到更大的发展。
《钢的化学热处理》一书属于实用技术类书籍，是一本以企业高级工及工程技术人员为主要读者对象
的专业书籍。
本书配以适量的基础理论，以供读者学习。
通过理论指导实践，使读者能从理论高度去分析、制订热处理工艺，减少盲目和机械照搬现象。
本书特点如下。
（1）理论与实践相结合。
在每一章节中都有适量的基础理论，这些基础理论与工艺相对应，把理论与工艺操作有机地结合起来
。
（2）内容丰富。
几乎涵盖了国内外全部化学热处理方面的内容（不包括沉积、注入、熔覆等表面改性方法），具有教
材和手册的双重功能。
（3）既照顾普通，又突出先进。
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内容概要

本丛书共七本，即《钢的化学热处理》、《结构钢及其热处理》、《工具钢及其热处理》、《不锈钢
及其热处理》、《真空热处理》、《淬火冷却技术及淬火介质》、《燃料热处理炉》。
    本丛书的指导思想是：先进技术与一般技术相结合，理论与实践相结合，使其具备教科书和手册的
双重功能，既适用于广大工人、工程技术人员，又可作为高校师生的参考书。
丛书汇集了近年来我国在材料热处理领域研究的新技术、新成果，突出了“新”字，同时又例举了大
量成熟的生产工艺，工艺数据较多，强化了“用”字。
    《钢的化学热处理》一书内容丰富，涵盖了常规化学热处理的工艺，突出了质量检验、废品分析和
测试技术。
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氮（5330）第四章　钢的碳氮共渗（5320）第五章　渗硫及钢铁材料在铁体状态下的二元和多元共渗
第六章　钢的渗硼（5350B）参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<钢的化学热处理>>

章节摘录

插图：第一章　化学热处理总论第一节　概论一、化学热处理特点化学热处理是将工件置于一定温度
的活性介质中加热、保温，使一种或几种元素渗入其表层，以改变其化学成分、组织和性能的热处理
工艺方法。
它是表面合金化与热处理相结合的一项工艺技术，属于表面改性技术范畴。
机器零件的失效和破坏，大都发生在工件表面或是由工件表面开始。
这是由于工件承受的外力大部分集中在表面或由表及里依次减少。
例如扭转、弯曲、咬合、磨损等，都是工件表面处于最大的应力状态。
又由于工件表面与各种介质接触，介质对工件的腐蚀也是从表面开始。
因此，要提高工件的使用寿命，最重要的是如何提高工件表面质量和性能。
目前，改善钢铁工件表面性能的方法有：气相沉积技术，熔盐碳化物覆层技术，激光束、电子束表面
淬火技术，离子注入技术，激光熔覆及激光表面合金化技术，热浸镀及热浸镀扩散技术，感应加热表
面热处理技术，火焰加热表面处理技术，化学热处理技术等。
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编辑推荐

《钢的化学热处理》配以适量的基础理论，以供读者学习。
通过理论指导实践，使读者能从理论高度去分析、制订热处理工艺，减少盲目和机械照搬现象。
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