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内容概要

　　这套《农村劳动力转移就业职业培训教材丛书》，涉及服务类、建筑类、机械加工类、电工电子
类等适合农村劳动力转移就业的50多个岗位，对帮助农村劳动力转移就业有着现实的指导意义。
全省各有关机构要适应形式的发展要求，积极引导和保护好农民朋友参加培训的积极性，大力推动我
省农村劳动力转移就业工作上新台阶。
　　《农村劳动力转移就业职业培训教材丛书：数控铣工（机械加工制造类）》是其中的分册《数控
铣工》。
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章节摘录

　　第一章　数控铣床的基本知识　　数控铣床在数控机床中是一类非常重要的机床，在数控应用中
占最大的比例，尤其是在航空航天、汽车制造、模具行业应用非常广泛。
数控铣床一般用于复杂的平面、三维曲面以及壳体类零件加工。
　　一、数控铣床的组成　　典型的数控铣床一般由两大部分组成：机械系统和计算机数控系统。
　　1．机械系统　　机械系统分为五部分：基础部件、主轴部分、进给机构、辅助装置、自动换刀
系统（ATC）。
　　（1）基础部件。
主要包括床身、进给机构、立柱。
床身的作用主要是承受静载荷及在加工时产生的切削载荷，通常是铸铁件或是焊接而成的钢结构件，
因此床身要内部布肋合理，具有良好的刚性，底座上设有4～8个调节螺栓，便于机床调整水平。
　　（2）主轴部分。
主要由主轴伺服电动机和主轴两个部件组成。
铣头主轴支承在高精度轴承上，保证主轴具有高回转精度和良好的刚性。
主轴装有快速换刀螺母，前端锥孔采用ISO30号锥度。
主轴采用无级变速，调节范围宽、传动平稳、操作方便。
制动机构能使主轴迅速制动，节省辅助时间，刹车时通过制动手柄撑开止动环，使主轴立即制动。
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