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内容概要

　　《模具数控加工技能快速入门》围绕模具数控加工（即数控模具加工）的工艺、编程与操作等核
心技术，全面、系统地介绍了模具数控加工的工艺分析方法、编程方法与技巧、模具的综合加工方法
。
全书内容共分六个单元：模具数控加工基础知识、数控机床基本结构、数控铣加工、数控车加工、数
控加工中心加工和数控电火花线切割加工。
《模具数控加工技能快速入门》的主要特色在于所有的例子来源于生产实际，内容紧紧围绕着现场实
际应用这一主线，理论与实际紧密相联。
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书籍目录

第一单元 模具数控加工基础知识课题一 数控技术在模具加工中的应用一、数控加工工艺的特点二、
数控加工在模具制造中的应用三、数控技术的现状和发展趋势课题二 数控加工编程基础一、数控机床
编程的概述二、程序代码三、程序格式四、数控机床的坐标系统课题三 数控加工工艺基础一、基本概
念二、数控加工工艺分析三、数控加工工艺路线设计四、数控加工工艺工序与工步设计五、对刀点与
换刀点的设置与操作六、机械加工精度及表面质量第二单元 数控机床基本结构课题一 数控机床基本
组成原理一、数控机床的基本工作过程二、数控机床的组成课题二 计算机数控系统一、CNC系统的功
能和一般工作过程二、CNC系统的硬件结构及软件结构课题三 伺服驱动控制系统一、伺服系统概述二
、步进电动机伺服系统三、交／直流电动机伺服系统四、位置控制原理课题四 位置检测装置一、检测
装置概述二、脉冲编码器三、光栅测量装置课题五 数控机床机械结构一、主传动的机械结构二、数控
机床主轴的调速方法三、进给传动机械结构课题六 辅助装置一、数控机床的回转工作台二、液压和气
动系统三、润滑系统四、冷却系统五、排屑装置六、ATC刀具自动交换第三单元 数控铣加工课题一 数
控铣加工概述一、数控铣加工的特点二、数控铣加工在模具加工中的主要应用三、数控铣床课题二　
数控铣加工工艺分析一、数控铣削加工工艺概述二、数控铣削加工工艺分析三、典型零件的加工工艺
分析课题三 数控铣加工编程技术一、数控铣床常用指令二、数控铣床编程实例课题四 模具数控铣加
工实例第四单元 数控车加工课题一 数控车床加工概述一、数控车削的加工特点二、数控车削在模具
制造中的主要应用三、数控车床课题二 数控车加工工艺分析一、数控车削加工工艺概述二、数控车削
加工工艺分析三、典型零件的加工工艺分析课题三 数控车加工编程技术一、数控车加工编程基础二、
数控车编程常用指令三、刀具四、主要加工方式课题四 模具数控车加工实例第五单元 数控加工中心
加工课题一 加工中心概述一、加工中心的发展二、加工中心的基本组成和工作原理课题二 加工中心
加工工艺分析一、加工中心的工艺特点及适用范围二、加工中心加工工艺分析三、典型零件的加工工
艺分析课题三 加工中心编程技术一、数控编程的步骤二、加工中心常用指令代码三、加工中心常用编
程功能与编程实例课题四 模具加工中心加工实例第六单元 数控电火花线切割加工课题一 数控电火花
线切割加工概述一、电火花线切割加工的基本原理和特点二、电火花线切割加工在模具加工中的应用
三、数控电火花线切割加工设备四、电火花线切割加工放电基本原理课题二 数控线切割加工工艺分析
一、零件图工艺分析二、工艺准备三、工件的装夹和位置校正四、加工参数的选择五、数控线切割加
工的工艺技巧六、典型零件的加工工艺分析。
课题三 数控线切割编程技术一、FX20编程常用命令字二、FX20编稗常用G代码三、FX20编程常用M代
码四、数控线切割编程实例课题四 模具线切割加工实例参考文献
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章节摘录

　　第一单元 模具数控加工基础知识　　课题一 数控技术在模具加工中的应用　　在整个模具生产
过程中，工艺工作贯穿其中。
工艺设计工作不仅涉及企业的生产类型、产品结构、工艺装备、生产技术水平等，也受到工艺人员实
际经验和生产管理体制的制约，其中的任何一个因素发生变化，都可能导致工艺设计方案的变化，可
以说工艺设计是企业生产活动中最活跃的因素。
　　数控机床是按照事先编制好的数控加工程序对零件进行加工的高效、高精度自动化装备。
数控编程作为数控加工中最重要的一环，程序编制的好坏直接影响数控机床的正确使用和数控加工特
点的发挥。
编制数控加工程序前，应进行数控加工的前期工艺准备，完成零件数控加工工艺设计等工作。
数控加工实践表明：工艺考虑不周是影响数控机床加工质量、生产效率及加工成本的重要因素。
因此，合格的编程人员也应当是合格的工艺人员，应通晓机械加工工艺，掌握工厂的生产习惯和生产
特点，了解刀具、夹具、机床及数控系统的性能，并且熟悉数控加工工艺的特点，积累相当的编程经
验和技巧。
　　一、数控加工工艺的特点　　数控加工工艺与普通机床加工工艺相比较，遵循的基本原则和使用
的方法大致相同。
但由于数控机床自动化程度高、精度高、质量稳定、设备使用费高等特点，使数控加工相应形成了以
下特点：　　1．数控加工工艺内容要求具体详细　　数控加工工艺制定的步骤和内容与普通工艺大
致相同，但数控工艺的一个明显特点是工艺内容十分具体、完整。
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编辑推荐

　　《模具数控加工技能快速入门》适用于模具数控加工的综合技能培训，还可以作为大、中专及职
业技术院校相关专业的教材，也可供从事数控加工，特别是模具数控加工的工程技术人员使用。
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