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内容概要

本手册是一本镗工技术的综合工具书。
内容包括镗工常用知识与常用资料、镗削加工基本原理、机械加工工艺基本知识、常用镗床及附件、
镗刀、镗削辅具及其他孔加工刀具、镗床夹具、镗削加工的基本操作方法与镗削加工的类型、圆柱孔
镗削加工技术、箱体孔系镗削加工技术、平面与沟槽镗削加工技术、外圆柱面、曲面和锥面镗削加工
技术和提高镗削加工质量与劳动生产率的方法等。
　　本手册内容丰富、简明扼要、易查实用，是镗工及有关机械行业的技术、管理人员必备的一本工
具书，也可供有关工程技术人员或工科院校师生参考。
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第一章　镗工常用知识与常用资料　第一节　常用数据与公式　第二节　常用工程材料　第三节　机
械制图基本知识　第四节　互换性基础　第五节　镗工常用量具与量仪第二章　镗削加工基本原理　
第一节　镗削运动与镗削要素　第二节　镗刀的几何角度　第三节　切削力、切削热力与刀具的磨损
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第三节　钻头　第四节　扩孔钻、锪钻和铰刀第六章　镗床夹具　　第一节　工件的定位与定位元件
　第二节　工件的夹紧与夹紧装置　第三节　镗床夹具的设计方法和步骤　第四节　镗床典型夹具实
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