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前言

模具是一种技术密集、资金密集型的产品，在我国国民经济中的地位非常重要。
模具工业已被国家正式确定为基础产业，并在“十五”计划中被列为重点扶持产业。
模具生产技术水平的高低，已成为衡量一个国家产品制造水平高低的重要标志，而模具在很大程度上
决定着产品的质量、效益和新产品的开发能力。
改革开放20多年来，我国（除港台地区外，下同）的模具工业获得了飞速的发展。
设计、制造加工能力和水平、产品档次都有了很大的提高。
1997年的不完全统计，全国拥有模具专业生产厂、产品厂配套的模具车间（分厂）近17000家，约有60
万从业人员，模具年总产值达人民币200亿元。
到2002年，模具年总产值已达到人民币360亿元，而2003年的总产值则达到人民币400亿元，短短6年的
时间，我国的模具行业产值就翻了一番。
随着发达国家将制造业纷纷转移到中国，中国的塑料模具工业面临空前发展机遇。
有专家统计，到2005年，中国塑料模具产值将达到人民币460亿元，年均增长速度为12％左右。
届时，模具自给率将从目前的70％提高到80％左右，模具及模具标准件出口将从现在的9000多万美元
增长到2005年的2亿美元左右，汽车用塑料模具进口将大量减少。
在模具工业的总产值中，冲压模具约占50％，塑料模具约占33％，压铸模具约占6％，其他各类模具约
占11％。
由于新技术、新材料、新工艺的不断发展，促使模具技术不断进步，对人才的知识、能力、素质的要
求也在不断提高。
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内容概要

　　《模具技术实用手册》是一本有关模具制造、装配、调整、修理、维护、保养及维修等方面的综
合性手册。
它全面而系统地介绍了模具机械加工、模具数控加工，冷冲模、锻模、压铸模、塑料模的设计与制造
，模具CAD／CAM，及模具的装配与调试、保养与维修等内容。
突出了应用性、实用性、综合性和先进性，体系新颖，内容翔实。
是一本便于现场使用查阅的综合性工具书。
《模具技术实用手册》内容丰富、简明、实用，语言通俗易懂，图文并茂。
可供从事模具制造的技术人员及工人在生产现场中使用，也可供模具设计与管理人员及大专院校师生
参考。
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章节摘录

插图：第1章 概述1 模具与模具应用1.1 模具的简介模具是金属、塑料、玻璃、陶瓷等制件的成形工具
。
在工业化生产中，很大一部分制件都是由模具成形的。
模具属于精密机械产品，因为它主要由机械零件和机构组成，如成形工作零件、导向零件、支承零件
（模座等）、定位零件等；送料机构、抽芯机构、推（顶）料（件）机构、检测与安全机构等。
模具属于标准化程度较高的产品。
一副中小冲模或塑料注射模，其构成的标准零部件可达90％，其工时节约率可达25％～45％。
1.2 模具的功能和作用现代工业产品的零件，广泛采用冲压、成形锻造、压铸成形、挤压成形、塑料注
射或其他成形加工方法，和成形模具相配套，经单工序或多道成形工序，使材料或坯料成形加工成符
合产品要求的零件，或成为精加工前的半成品件。
高精度、高效率、长寿命的冲模、塑料注射成形模具，可成形加工几十万件，甚至几千万件产品零件
。
如一副硬质合金模具，可冲压硅钢片零件（E形片、电机定转子片）上亿件，称这类模具为大批量生
产用模具。
适用于多品种、小批量或产品试制的模具有：组合冲模、快换冲模、低熔点合金成形模具等，在现代
加工业中具有重要的经济价值，称这类模具为通用经济模具。
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编辑推荐

《模具技术实用手册》涵盖模具机械加工、模具数控加工、冷冲模、锻模、压铸模、塑料模的设计与
制造，模具CAD／CAM，以及模具的装配与调试、保养与维修等内容。
突出了应用性、实用性、综合性和先进性，是一本便于现场使用查阅的工具书。
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