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内容概要

　　《金工操作技术》教材是依据《高职高专学校金工实习教学基本要求》精神，结合我们多年金工
实习教学的实践经验编写的。
内容包括量具实训、钳工实训、焊工实训、车削实训、刨削实训、铣削实训、磨削实训、数控车削实
训与数控铣削实训，共计九章。
每章后都附有复习思考题。
　　《职业技术教育机类实训系列规划教材&middot;金工操作技术》可作为高职高专工科院校机械类
和近机类各专业金工实训教学的教材。
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章节摘录

　　第二章  钳工实训：　　学习目的与要求：　　钳工是指利用钳工工具对原材料、金属工件、机
械设备等进行加工、制作、修理的加工方法。
钳工的工作范围很广，钳工工作一般以手工为主，具有设备简单、操作方便、适用面广的特点，但生
产效率低，劳动强度大，适合于单件小批量制作或装配、维修作业。
本章主要介绍普通钳工基本技能，包括划线、錾削、锉削、锯割、钻孔、扩孔、锪孔、攻丝、套丝、
刮丝和研磨等方面。
通过本章学习，详细了解其基础知识，正确掌握基本技能。
　　第一节 概述：　　一、钳工加工的特点及应用：　　钳工是采用常用设备以手工操作为主，使用
量具和工具来完成零件的测量、加工、装配和修理工作的，由于钳工技艺性强，具有&ldquo;万
能&rdquo;和灵活的优势，可以完成机械加工不方便或无法完成的工作，所以在机械制造工程中仍起着
十分重要的作用，以至形成了钳工专业的分工。
钳工根据其加工内容的不同，目前，国家规定在工种分类中将钳工分成普通钳工和工具钳工两大类。
但无论那种钳工，其基本操作的内容是一致的。
它包括划线、錾削、锯削、锉削、刮削、研磨、钻孔、扩孔、铰孔、锪孔、攻螺纹、套螺纹和装配等
。
　　钳工的应用范围很广，可归纳如下：　　（1）加工前的准备工作，如清理毛坯、划线等。
　　（2）在单件或小批生产中制造一般的零件或加工笨重零件的某一局部。
　　（3）加工精密零件，如锉样板、刮研机器和量具的配合表面等。
　　（4）装配、调试和修理机器、仪器等。
　　钳工劳动强度大，生产率低，但设备简单，一般只需钳工工作台、台虎钳及简单量具、工具即能
工作，因此，应用很广。
随着机械工业的发展，钳工操作也将不断提高机械化程度，以减轻劳动强度和提高劳动生产率。
这里专门介绍普通钳工。
　　&hellip;&hellip;

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<金工操作技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


