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内容概要

　　《数控加工实训教程》的编写立足于目前生产中使用较为普遍的数控机床的编程教学，结合数控
实训教学的特点，力争做到既符合本专业国家职业标准，又反映当前数控技术发展的水平，是多年从
事数控机床教学与实训的许多专家和教师的实践经验总结，既适合数控机床操作方面的职业培训，又
为相关专业教师更好地完成数控加工技术的教学工作提供很好的帮助。
　　《数控加工实训教程》主要适用于中、高等职业院校及技术院校数控专业的中、高级操作工的教
学培训，数控车工、加工中心人员的技术培训和技能鉴定，还可供相关技术人员参考使用。
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