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前言

　　随着机电一体化技术的迅猛发展，数控机床的应用已日趋普及，现代机械制造业正广泛采用数控
技术以提高工件的加工精度和生产效率。
由于数控机床的大量使用，社会急需大批熟练掌握现代数控机床编程、操作、维修的技能型人才。
对人才的大量需求也使得机械领域的人才培养模式越来越完善，其中在职业院校和企业推广并实施的
职业资格技能鉴定考试就取得了非常好的成效，越来越多的机械工人通过技能鉴定考试取得了职业资
格上岗证书。
但由于数控机床是一种价格相对昂贵的设备，数控实训中心或实验室的建设投资较大，许多院校受资
金或办学场地的限制，无法建立能满足高级技能型人才培养需求的数控实训中心。
在此情况下，数控加工仿真系统就起到了很好的替代作用。
　　数控加工仿真系统可以在计算机屏幕上仿真完成数控加工程序的输入输出、数控机床操作、工件
加工、虚拟测量等数控加工过程，而且在该系统中，机床操作面板和操作步骤与相应的实际数控机床
完全相同，操作者在这种虚拟工业环境中可以学习掌握数控机床的加工操作方法。
数控加工仿真系统既可以使培训达到实物操作演练的目的，又可大大减少昂贵的设备投入。
目前许多大、中专院校均采用数控加工仿真系统和真实数控机床相结合的方式进行数控相关专业的实
训教学。
针对这种情况，我们结合近年来从事“数控加工仿真系统”的教学和实际使用经验，编写了《数控机
床仿真加工》，它从方便学习和方便教授两个角度进行编写，全面地介绍了上海宇龙软件工程有限公
司的“数控加工仿真系统”的主要功能和应用技术，对目前市场上的主流数控系统（FANUC系统
、SIEMENS系统、华中世纪星数控系统）的车、铣床的仿真操作全过程进行了详细介绍。
　　本书内容紧密联系职业技能鉴定的要求，以模块化的形式编写，分别采用数控系统、SIEMENS数
控系统和华中世纪星数控系统来介绍其仿真加工过程，便于读者对不同数控系统的功能、特点进行比
较学习。
书中列举了中级工技能鉴定考核试题样例，其目的是让考工学习并掌握技能鉴定的考点、知识点，可
按照实例进行操作训练。
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内容概要

　　《数控机床仿真加工》是一本数控机床仿真加工教程，主要对上海宇龙软件工程有限公司的“数
控加工仿真系统”进行了全面介绍，在讲述过程中注重从初学者的认识规律出发，强调实用性和可操
作性。
《数控机床仿真加工》内容紧密联系职业技能鉴定的要求，完全针对数控机床仿真实训操作，以模块
化的形式编写，列举了中级工职业技能鉴定考核试题，从而更具有针对性。
通过《数控机床仿真加工》的学习，读者可以自学掌握各种数控系统的仿真操作。
书中对目前市场上的主流数控系统（FANUC系统、SIEMENS系统、华中世纪星数控系统）的车床、
铣床以及加工中心的仿真操作全过程进行了详细介绍，具有简明扼要、图文并茂、通俗易懂和实用性
等特点。
　　《数控机床仿真加工》内容几乎涵盖了数控职业技能的全部知识点和技能点，可作为大、中专院
校数控或机械专业师生的教材，也可作为社会相关从业人员参加数控机床考级的参考读物。
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