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内容概要

　　《全国高职高专教育精品规划教材·数控加工与编程》依据高等职业教育的人才培养目标，遵循
技能人才培养规律，将数控加工工艺与编程的理论知识、工作程序和工作技巧有机结合，力求科学实
用。
《全国高职高专教育精品规划教材·数控加工与编程》将数控加工工艺与编程的相关知识以工作过程
（思维过程）为导向建立，具有脉络清晰、体系完善的特点。
 　　《全国高职高专教育精品规划教材·数控加工与编程》主要是为高等职业院校数控技术及相关专
业的专业课教学而作，也可供从事机械设计与制造、模具设计与制造、数控加工和机电一体化等相关
工作的专业人士参考使用。
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