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内容概要

《危险与可操作性分析(HAZOP)基础及应用》这本培训教材汇集了多年来国内外开展HAZOP分析的
大量工程知识和实践经验，以及近年来HAZOP方法的改进、补充和发展，全面介绍了HAZOP的概念
、方法要点、详细的应用案例以及具有重要参考意义的数据列表和资料，很有启发、借鉴和参考价值
，也非常实用。
本书由吴重光主编。
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章节摘录

版权页：   插图：   HAZOP分析会三天前，来自甲方的主席和记录员到达乙方。
甲方的主席是一位老专家，来自德国，具有丰富的操作经验、安全知识和工程设计经历。
HAZOP分析记录员来自业主的工程部门，是一名具有5年经验的工艺工程师。
在接下来的三天里，在乙方安全专家的协助下，主席和记录员检查了所需资料的准备情况，与项目经
理及设计人员进行了沟通。
HAZOP分析主席和记录员在一些P&ID上划分了节点。
本次HAZOP分析用了专门的记录软件。
 HAZOP分析工作按计划在某天的上午9时开始。
甲方派出了工艺操作专家，该专家是甲方在美国某相同工艺装置的厂长，具有30多年的操作经验，非
常熟悉甲方的操作规程。
甲方还派出了一名过程安全专家，该专家来自于甲方安全委员会，曾经负责甲方某些过程安全标准的
制定和审查工作。
工艺包提供商的工艺工程师也参加了会议。
乙方的项目经理、工艺专业负责人、仪表专业负责人、安全专家参加了会议。
 HAZOP分析主席利用大概40分钟向参会人员介绍了HAZOP分析的流程和注意事项。
这个简短的培训对于乙方的工艺专业负责人、仪表工程师特别有帮助，因为之前他们都一直在国内的
工程项目中工作，这些项目没有开展过HAZOP分析，因此之前他们对HAZOP分析流程不熟悉。
 在参会人员做完相互介绍后，HAZOP分析主席宣布了每天的会议时间安排、会议纪律，特别强调所
有参会人员要积极参与讨论，分享自己的知识和经验，不要开小会等要求。
 接下来就是按照HAZOP分析程序的要求开展HAZOP分析。
HAZOP分析进行了一天，上下午各进行了一次休息。
在HAZOP分析主席的指导下，HAZOP分析记录员对利用HAZOP分析记录软件对HAZOP分析的过程
进行了详细的记录。
 下午4时，HAZOP分析团队利用大约30分钟的时间回顾了当天HAZOP分析的成果。
第一天共审查了3张P&ID，提出了l5条建议措施。
与会人员一起确认了当天的工作，特别是所提出的建议措施，对此没有异议。
 在第一天，项目经理开始后不久离开了HAZOP分析会议，工艺专业负责人、仪表专业负责人全程参
加了会议。
项目经理主要是负责协调工作，保证HAZOP分析工作得以按时开展和顺利完成。
因此一般来讲，项目经理并不需要全程参加HAZOP分析会议。
技术方面的问题由设计人员负责即可。
 按时间安排，第二天上午，同一时间进行HAZOP分析。
 就这样，经过两周的辛苦工作，本工艺装置的HAZOP分析得以顺利完成。
对于工艺装置里的成套设备，如压缩机和化学品注人单元，由于在详细设计阶段才能有详细的厂家资
料，因此在P&ID和HAZOP分析记录里注明这部分的HAZOP分析工作将在详细工程设计阶段开展。
 （3）NAZ017分析会议后的工作 在完成了两周的HAZOP分析工作后，业主的参加人员按计划返回了
自己的公司。
一周后业主的HAZOP分析主席发来了HAZOP分析报告的初稿。
在HAZOP分析报告里，除了必要的背景介绍外，主要内容是HAZOP分析过程记录的表格。
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编辑推荐

《HAZOP培训系列教材:危险与可操作性分析(HAZOP)应用指南》适用的读者对象是化工、石油化工
、炼油与天然气工业领域的安全工程师、安全评价师、工程设计人员、工艺工程师、机械设备工程师
、工业自动化工程师、生产操作主管人员等，也可供政府安全监管人员、企业领导等阅读参考，还可
以作为高等院校化学工程、安全工程等专业教材。
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