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内容概要

　　《化工过程安全评估技术丛书：煤气化工艺风险管理》系统介绍了煤气化工艺流程，详细描述
了HAZOP、LOPA、安全仪表系统功能安全评估、Bow-tie、事故分析与模拟等风险辨识、评估与控制
技术的相关概念和分析过程，并结合实际案例对相关技术在煤气化工艺风险管理中的应用进行了展示
，有利于读者理解掌握这些技术的应用要点。
　　《化工过程安全评估技术丛书：煤气化工艺风险管理》适用于高等院校、科研院所、政府部门和
企业从事煤气化工艺设计、危害分析、风险评估及风险管理的人员。
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章节摘录

版权页：   插图：   火炬正常时保持顶部火炬头长明灯持续燃烧，确保随时排放的有毒、易燃易爆的工
艺排放气体被及时点燃燃烧，长明灯熄灭，可能导致CO、H2、H2S等有害气体直接排往大气，并且
有可能在火炬头部和空气混合形成爆炸性气团，遭遇雷击、静电等时有爆炸的危险，所以供长明灯的
天然气不能中断，否则再次点燃，可能导致火炬头部附近产生爆鸣。
 气化投料和停车，大量的放空气排往火炬，如果此时火炬熄灭，再次点燃，可能导致火炬头部附近产
生严重的爆轰，因此，在开停车期间，要保持火炬足够的燃料气量，并且确保火炬不熄灭。
 火炬及排放总管设计为低压管道，超过设计负荷的气量排往火炬，可能使火炬超压、超速和超热负荷
，导致可燃有毒气体泄漏、大的噪音和强的热辐射，给附近的装置和人员带来危险，因此各装置开停
车过程，必须在统一的调度下，有序地将气体分别排往火炬。
 火炬排放总管冷凝液堵塞、分离罐内部挡板脱落，可能导致火炬排放气气阻，火炬排放收集总管有超
压的危险。
 （六）关键设备——煤气化炉 煤气化炉是典型的高温高压反应器。
气化炉内高温气流冲刷会导致炉砖磨损，严重时导致外壳超温，强度减弱；气化炉烧嘴长时间运行时
煤浆对烧嘴头部或壁面造成磨损，可能导致烧嘴雾化不好、工艺气泄漏到烧嘴冷却水中，严重时可能
导致过氧事故；气化炉激冷孔堵塞，可能导致下降管中的激冷水偏流，高温工艺气烧坏下降管，导致
高温气体短路窜人工艺气管道，损毁管道和设备，严重时发生泄漏、燃烧甚至爆炸事故。
气化炉进设备检修必须提前作出隔离、置换、通风的方案和措施，否则有人员窒息死亡的危险。
 （七）高（低）温危害分析 气化炉炉内温度高达1400℃，壳体温度达到200℃以上，气化装置大部分
工艺气管线，温度都在200℃以上。
单元中的高温设备、管线，如保温不良，可产生高温危害。
部分裸露的高温设备、管线，如防护不周，人员接触还可造成人体皮肤烫伤。
如：高温压力管道、阀门承压部件等部件可能由于蒸汽泄漏而造成工作人员的烫伤；焊接作业时不小
心会产生灼烫伤；巡检人员不小心接触保温不良的高热管道或热力设备而引起灼烫伤。
 （八）噪声危害分析 气化单元的噪声源主要是棒磨机和高压灰水泵等，开车前吹扫、放空气体等都
会导致噪音升高。
 煤（焦）在破碎、筛分、运输过程中，也产生噪声。
其中棒磨机产生的噪声强度较高，噪声危害也较大。
 此外，装置开、停车过程中，工艺气及蒸汽抽负放空也产生噪声。
 长期接触强噪声，会引起听觉疲劳、听力下降，甚至造成噪声性耳聋。
一般通过选用低噪声设备；采取隔声、消音措施；减少人员接触时间以及做好个人防护，来减轻噪声
危害。
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编辑推荐

《煤气化工艺风险管理》适用于高等院校、科研院所、政府部门和企业从事煤气化工艺设计、危害分
析、风险评估及风险管理的人员。
《煤气化工艺风险管理》是由中国石化出版社出版。
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