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内容概要

　　本书以油田加热炉为主线，介绍了油田不同类型加热炉的结构特点、工作原理及其设计要点和操
作维护管理。
为了充分了解油田加热炉，书中还补充了与加热炉相关的知识内容。
《油田加热炉》共分十一章，第一章介绍热工基础知识，着重介绍和加热炉有关的热工知识；第二章
介绍燃料与燃烧计算，介绍加热炉用的燃料知识；第三章介绍管式加热炉；第四章介绍水套加热炉；
第五章介绍真空相变加热炉；第六章介绍热媒加热炉；第七章介绍加热炉燃烧器；第八章介绍油田加
热炉的腐蚀与控制；第九章介绍加热炉的节能技术；第十章介绍加热炉的热力学分析；第十一章介绍
加热炉的节能监测。

　　本书可供油田工程技术人员和油田加热炉管理、操作与运行人员阅读，也可作为大中专院校的参
考书。
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章节摘录

版权页：插图：（2）雾化剂压力和流量的影响。
提高雾化剂的压力时，雾化剂的喷出速度将增加。
此时，如果保持雾化剂的喷口断面积不变，则雾化剂的流量将增加；如果要保持雾化剂消耗量不变，
则应该相应减小雾化剂喷口断面积。
由于当调节油烧嘴时，油的流量或喷出速度也可以变化，所以应该讨论雾化剂和油流股的相对速度和
雾化剂单位耗量（每千克油用多少千克或立方米的雾化剂）对雾化剂质量的影响。
雾化剂相对速度对颗粒平均直径的影响是较大的。
相对速度越大，雾化后颗粒平均直径越小，而且在高速度范围内影响更明显。
所以，高压油喷嘴的雾化质量一般要比低压好一些。
不论哪种油烧嘴，提高雾化剂压力（例如在低压烧嘴上提高空气的压力）均可使雾化质量得到改善。
雾化剂单位耗量对颗粒直径有重要作用。
在低压烧嘴中，由于雾化剂的流速不大，一般不超过100m／s，所以需要较多的雾化剂。
当雾化剂耗量太小（小于燃烧空气需要量的25％～30％）时，雾化质量严重变坏。
在高压油烧嘴中，由于雾化剂速度很大，雾化剂单位耗量可以小些，一般为燃烧空气需要量的10％左
右，且过大的消耗，对改善雾化的效果不显著。
（3）油压的影响。
油压决定着油的流出速度。
当喷口断面一定时，油的流量将随着油压增加而增加，如果要保持油的流量一定，当油压增加时，应
减小油喷口断面。
采用气体作雾化剂的烧嘴，油压不宜太高。
特别是对于低压雾化的油烧嘴，油压过高，油流股的速度太快，油流股会穿过雾化剂流股，使油得不
到良好的雾化，在有的生产炉子上可以看到，油压高时，油火焰中会有一条“黑线”，即说明雾化不
好。
所以低压油烧嘴的油压一般均较低，有的低到100kPa以下，甚至用50kPa的油压。
对于高压雾化的油烧嘴，除了上述油压不宜太高外，另一方面要考虑高压雾化剂在和油流股相遇时（
主要是对于内混式烧嘴）雾化剂的反压力的大小，油压应高于该反压力，否则油会被雾化剂“封住”
而喷不出来。
所以高压内混式比外混式油压要高，有时要接近于雾化剂压力。
对于油压（机械）雾化烧嘴，情况与上述相同，它是靠油流股本身的脉动而实现雾化的。
因此，油流股的速度越大越好。
这就要求高的油压，一般都在2000kPa左右或更高。
油压越高，越可能达到好的雾化质量。
在生产中，油压的提高受到油泵及管路性能的限制。
（4）油烧嘴结构的影响。
油烧嘴的结构对雾化质量影响很大。
在烧嘴结构中，影响雾化质量的主要结构尺寸是：雾化剂的出口断面；油出口断面；雾化剂与油流股
的夹角；雾化剂的旋转角度；油的旋转角度；雾化剂与油相遇的位置；雾化剂或油的出口孔数；各孔
的形状以及它们之间的相对位置等，这些因素都影响着雾化剂对油流股单位表面上作用力的大小、作
用面积和作用时间，因而影响颗粒平均直径，同时也影响油雾的张角和油流股断面上油粒的分布。
这些因素的影响是复杂的，以致目前还不能在生产中对其进行定量计算。
但是在设计和制造油烧嘴时，多是从上述因素着手来改善雾化质量。
此外，烧嘴的调节方法也影响在调节范围内的雾化质量。
一般说来，为了减小颗粒平均直径，改善雾化质量，可以采取减小雾化剂和油的出口断面，适当增加
雾化剂与油的夹角，造成流股的旋转，分级雾化，多孔流出，内部混合等措施。
当然，采用这些措施要有其他条件相配合。
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例如，油或雾化剂喷口减小时，为了保证一定流量，要求提高压力。
油孔过小容易堵塞，雾化剂旋转度过大会与油流股分离，反而雾化不好等。
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编辑推荐

《油田加热炉》是由中国石化出版社出版的。

Page 7



第一图书网, tushu007.com
<<油田加热炉>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 8


