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前言

水是自然界分布很广的物质，是一切生命的源泉。
水是基础性的自然资源和战略性的经济资源，水资源的可持续利用，是经济和社会可持续发展极为重
要的保证。
因此，世界各国都十分重视水的问题，都在强化水资源管理，积极倡导节约用水工作。
全球水总储量的96.5％为海水，淡水储量约占水总储量的2.53％，其中88％为固态，其余12％大部分为
地下水，实际上可供人类生活和生产取用的淡水储量仅为水总储量的0.014％。
随着世界人口快速增加、工业迅猛发展、水体污染日趋严重以及世界水资源在时空上分布不均等因素
影响，近些年来世界不同地区频繁出现“水荒”、“水危机”、“水贫困”、“水难民”，甚至“水
战争”。
水资源短缺已经成为21世纪全球面临的最大挑战之一。
我国平均水资源总量约占全球的5.8％，居世界第6位，但人均年水资源占有量仅为2300m。
，居世界第109位，曾被联合国列为世界上13个贫水国之一。
可见，我国的水资源并不丰富。
事实上，近些年来水危机已经严重地制约了我国一些地区的经济发展。
因此，必须坚持“开源与节流并重、节流优先、治污为本、科学开源和综合利用”的原则，做好城市
供水、工业用水、节水和水污染防治工作。
以此为主旨，自2000年以来，中国石油化工集团公司加大了对节水减排工作的支持和管理力度，开展
了卓有成效的工作。
为进一步加强水处理技术信息交流，自1995年以来中国石油化工集团公司水处理技术服务中心先后组
织编写，并由中国石化出版社出版发行了《石化工业水处理技术进展》《水处理药剂及材料实用手册
》《水处理工艺与运行管理实用手册》《现代工业水处理技术与应用》《石油石化工业用水节水实用
技术》《冷却水处理技术和管理问答》《工业用水与节水管理知识问答》等丛书和《工业水处理技术
》（第一册到第十二册）等。
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内容概要

本书为《工业水处理技术》第十三册，集中介绍水处理技术有关内容，是众多从事水处理技术和管理
人员近几年来研发成果和经验的总结。
主要内容包括：循环水处理技术，污水回用技术，污水处理技术，雨水海水利用，水处理药剂，水处
理设备，工业水管理等。
本书可供从事水处理工作的技术管理人员参考。
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章节摘录

插图：2.1 多信息源的采集工业水系统的生产信息主要分为设备参数、工艺参数、水质状况等三大类。
原来工业水系统在石化企业作为辅助生产装置，现场设备、仪表等自动化配置相对较低，除部分新建
装置和改造装置外，工业水系统缺少DCS等配置，因此，工业水系统的工艺及设备信息多依靠操作工
巡检，进行岗位记录来掌握，水质状况则主要依靠水质化验进行检测。
近年来，通过节水减排及对工业水系统的重视不断提高，部分系统相继进行了水质在线检测仪表、自
动加药、设备状态监控等系统完善，使得工业水系统的信息呈现多信息源状况。
工业水专业信息管理系统针对系统状况，共进行了岗位记录、LJMIS、MES、实施数据库、自动加药
装置、PLC、DCS、自动仪表、环保监控网共9种信息源的采集，基本将反映工业水系统的生产运行信
息全部进行了集中收集，建立了工业水系统生产信息库，为后续的功能模块开发及利用创造了非常有
利的条件，其中，岗位记录是通过定制开发，将岗位记录报表全部电子化，在暂时无法对装置进
行DCS改造的情况下，初步通过网络实现了岗位记录的远程监控和虚拟DCS展示，并建立起了基于岗
位记录的生产运行信息库。
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后记

《工业水处理技术》是在原中国石化总公司生产经营协调部和技术开发中心领导下，由中国石化总公
司石化水处理技术服务中心（系石油化工科学研究院水处理技术研究中心）主办的综合报道“四水”
（给水、化学水、循环水、污水）处理技术的系列丛书，深受广大读者和作者的信赖和欢迎。
1999年出版第一、二册，2000年出版第三、四册，每册约25万字。
2002年1月出版《工业水处理技术》（第五册）——《中国石油化工水处理技术新进展》，约80万字。
2002年10月出版《工业水处理技术》第六册，约95万字；2004年1月出版第七册，约35万字；2004年9月
出版第八册，约115万字；2005年12月出版第九册；2006年9月出版第十册；2008年3月出版第十一册
；2008年8月出版第十二册；本书为第十三册。

Page 7



第一图书网, tushu007.com
<<工业水处理技术（第十三册）>>

编辑推荐

《工业水处理技术(第13册)》：由中国石化水处理中心研制，本公司生产的RP-98缓蚀阻垢剂，自1998
年以来，陆续在茂名乙烯一循、二循使用，并在三循三系统替代了原用于高压等装置循环水处理的国
外药剂。
乙烯生产装置自1999年1月大修后，连续运行79个月。
2005年10月进行检修时，茂名乙烯水质监测站对各装置打开的173台水冷换热器进行了及时跟踪、检查
、拍照，并逐台进行判等评价，其中优级率达91.3％，与1999年大修相比优级率提高22个百分点。
茂名乙烯生产装置实现了6.5年的长周期运行，远超过目前国内石化系统生产装置一般为2至3年的运行
周期，达到了国际先进水平，可跟美国连续运行最长7.5年的乙烯装置相媲美。
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