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前言

中国润滑脂工业和润滑脂学科，在改革开放的历史进程中，取得了巨大的发展和技术进步，建成了技
术、设备、原材料和标准配套的润滑脂工业体系。
润滑脂产量、品种、质量基本满足我国经济发展和国防建设的需要，培养了一支具有较高创新和研发
能力的技术人才队伍。
现在，中国已经成为世界润滑脂生产和消费大国，2008年润滑脂产量占全世界润滑脂总产量的27％，
居世界首位。
为了介绍和推广我国润滑脂学科和润滑脂工业技术水平，了解我国润滑脂工业技术发展的历程、现状
和存在的问题，掌握我国润滑脂工业技术发展的目标和方向，2005年，由中国石化出版社倡导，中国
石油学会石油炼制分会润滑脂专业委员会和润滑脂协会技术委员会，组织润滑脂学科和润滑脂工业的
专家、工程技术人员，共同编写出版了《润滑脂技术大全》一书，内容涵盖了2005年前，我国润滑脂
工业生产和应用中获得广泛实际应用的、成熟的技术、设备和知识，具有较好的实用性和参考价值，
得到了科研院所、大专院校、润滑脂生产和应用部门以及润滑脂相关行业读者的关注和欢迎。
2009年遵照中国石化出版社的提议和读者的要求，对《润滑脂技术大全》一书的内容进行了修订，增
补了近年来发展并通过实际应用的新技术、新产品和新知识，展现了我国润滑脂工业技术创新和技术
进步的新态势，内容更加丰富和翔实，企望对读者有所裨益。
在本书修订过程中，我们得到了中国石化出版社、中国石油学会石油炼制分会、中国石油与化学工业
协会润滑脂专业委员会的大力支持和帮助，在此致以深切的谢意。
由于编著水平所限，本书的内容可能有一定的局限性，有不妥和错误之处，敬清读者批评指正。
同时，怀着诚挚的敬意，深切怀念为我国润滑脂工业技术发展作出贡献的卢成锹、王士芳、杨正宇、
姜融华、刘福生诸位专家学者。
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内容概要

《润滑脂技术大全（第2版）》由多位从事润滑脂研制、生产和应用的专家撰写而成，全面介绍了国
内外润滑脂技术发展历史和现状。
全书共十八章，主要内容包括润滑脂生产的原料、工艺和设备；润滑脂分析和评价试验方法；润滑脂
性能和应用；重要的润滑脂品种（锂基、聚脲基、铝基、钛基、钙基、钠基和烃基润滑脂，以及膨润
土润滑脂和复合磺酸钙基润滑脂等）；润滑脂选用和报废的参考指标；润滑脂技术的发展趋势，特别
是纳米材料在润滑脂生产中的应用前景等。
　　《润滑脂技术大全（第2版）》内容新颖翔实，叙述系统，学术性和实用性强，是有关润滑脂技
术的专著，是从事润滑脂研制、生产、销售和应用的技术人员和管理人员的必备参考书。
主要读者对象是润滑油脂及机械行业的科技工作者和大专院校师生。
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剂　　二、极压抗磨剂　　三、防锈防腐剂　　四、多效添加剂　　五、拉丝及增黏剂　　六、润滑
脂着色剂（颜料）　　七、润滑脂填料第三章　润滑脂生产设备　第一节　概述　　一、中国润滑脂
生产设备研究开发和引进的几个重要历程　　二、润滑脂生产设备的分类　第二节　皂化及调和设备
　　一、设备分类及构成　　二、常压釜　　三、调和釜　　四、三重搅拌釜　　五、压力釜　　六
、接触釜　　七、连续式皂化反应管式炉　　八、小型制脂釜　　九、转釜　第三节　搅拌器及其传
动装置　　一、搅拌器　　二、刮边器　　三、搅拌器的减速机械　　四、搅拌器的驱动装置　　五
、搅拌器的调速　　六、搅拌轴的密封　　七、磁力传动与密封　第四节　润滑脂冷却设备　　一、
冷却设备的作用和类型　　二、套管冷却器　　三、转鼓式冷却器　　四、薄膜冷却器　　五、急冷
混合器　　六、高速混合器　第五节　润滑脂过滤设备　　一、过滤设备的作用和类型　　二、管道
过滤器　　三、板框压滤机　　四、袋式过滤器　　五、套管式过滤器　　六、自清式过滤器　第六
节　润滑脂均化设备　　一、均化设备的作用和类型　　二、研磨机　　三、剪切器　　四、胶体磨
　　五、均化器　第七节　润滑脂脱气设备　　一、脱气设备的作用及类型　　二、简易脱气法　　
三、罐式真空脱气法　第八节　润滑脂输送泵　　一、润滑脂生产输送用泵的种类及选用　　二、齿
轮油泵　　三、内齿轮泵　　四、球形转子泵　　五、螺杆泵　　六、单螺杆泵　　七、外环流转子
泵　　八、离心油泵　　九、插桶泵　第九节　供热设备　　一、热源分类及应用　　二、联苯加热
炉　　三、导热油及加热系统流程　　四、导热油加热的特点和使用　　五、HTF系列栽热体加热炉
　　六、JRL系列导热油加热炉　　七、RY系列加热炉　　八、QX系列载热体加热炉　　九、DYJ系
列电加热器　　十、远红外电加热第四章　润滑脂生产工艺第五章　润滑脂分析和评价试验方法及设
备第六章　润滑脂性能和应用第七章　锂基润滑脂和复合锂基润滑脂第八章　聚脲基润滑脂第九章　
铝基润滑脂和复合铝基润滑脂第十章　膨润土润滑脂第十一章　钙基润滑脂第十二章　钠基润滑脂第
十三章　复合钛基润滑脂第十四章　复合硫磺钙基润滑脂第十五章　纳米材料在润滑材料中的应用前
景第十六章　正确选用润滑脂及润滑脂报废参考指标第十七章　润滑脂灌装机械和包装容器第十八章
　烃基润滑脂附录参考文献
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章节摘录

插图：（2）黏压特性聚醚的黏压特性决定于其化学结构和分子链的长短，黏压系数通常低于同黏度
矿物油的黏压系数。
（3）低温流动性聚醚一般具有较低的凝点，低温流动性较好。
（4）润滑性基于聚醚的极性，在几乎所有润滑状态下能形成非常稳定的具有大吸附力和承载能力的
润滑剂膜，具有较低的摩擦系数与较强的抗剪切能力。
聚醚的润滑性优于矿物油、聚a-烯烃和双酯，但不如多元醇酯和磷酸酯。
（5）热氧化稳定性与矿物油和其他合成油相比，聚醚的热氧化稳定性并不优越，在氧的作用下聚醚
容易断链，生成低分子的羰基和羰基化合物，在高温下迅速挥发掉。
因此聚醚在高温下不会生成沉积物和胶状物质，黏度逐渐降低而不会升高。
聚醚对抗氧剂有良好的感受性，加入阻化酚类、芳胺类抗氧剂后可提高聚醚分解温度到240-250℃。
（6）水溶性和油溶性调整聚醚分子中环氧烷比例可得到不同溶解度的聚醚。
环氧乙烷的比例越高，在水中溶解度就越大。
随分子量降低和末端羟基比例的升高，水溶性增强。
环氧乙烷、环氧丙烷共聚醚的水溶性随温度的升高而降低。
当温度升高到一定程度时，聚醚析出，此性能称为逆溶性。
利用这一特性，聚醚水溶液可作为良好的淬火液和金属切削液。
2．聚醚的应用由于聚醚具有许多优良性能，加之聚醚的原料环氧烷为石油化工产品，价廉易得，因
此应用范围不断扩大，目前主要用于高温润滑剂、齿轮润滑油、制动液、难燃型液压液、金属加工液
、压缩机油、冷冻机油、真空泵油等。
（1）高温润滑油良好的黏温性能和在高温下不结焦的特性。
使聚醚可以作为玻璃、塑料、纺织、印染、陶瓷、冶金等行业中的高温齿轮、链条和轴承的润滑材料
。
（2）齿轮润滑油聚醚中加入一些抗磨或极压添加剂后，是一种理想的齿轮润滑剂，用于大、中功率
传动的蜗轮蜗杆副、闭式齿轮和汽车减速齿轮上，可降低齿轮磨损，延长换油期和检修期。
（3）金属加工液由于聚醚的水溶性和油溶性以及逆溶性，在金属加工中主要用作切削液和淬火液。
当用作切削液时，冷却性、润滑性、无沉淀和起泡倾向、渗透力好，对大部分金属不腐蚀，较少受水
质与水硬度的影响，因此是一种优良的金属切削液。
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编辑推荐

《润滑脂技术大全(第2版)》由中国石化出版社出版。
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